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Betriebsan leitung

Artikel-Nr. Beschreibung

| Hauptrahmen

| Turmrahmen

| Boderwalze

| Ballenwalze

! Tragwalzenbaugruppe

| Tragwalzenmotor

N e W =

Schneid- & Bindebaugruppe
(, Cut& Tie"-Baugruppe)

8 | Rolle mit Greifer

9 | Walze, glatt

10 | Hauptwickelarm

11 | Turmmoterbaugruppe
12 | Drehkupplung

13 | Drehkranz

14* | Feststehendes Gestinge
15% | Armgestange
16" | Arm-Faltzylinder

17* | Doppel-Wickelarm
18%* | Sicherheitsschalter
194 | Not-Aus Arm

20" | Anbauarm, Vorstrecker

21 | Folienrisssensor
22 | Hauptvorstreckerbaugruppe
23% | Doppel-Vorstreckerbaugruppe

(&) Abb. 1

Nur Medell 1520
** 15t/ Modell 1510, 2 St. / Modell 1520
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Used on 1540 Model Only

** 1pc/

1530 Model, 2pcs /1540 Model

2. INTRODUCTION

Artikel-Nr. Beschreibung

N e W =

10
11
12
13
14*
15%
16*
17*
18

20"

2T
22
23*

| Hauptrahmen

| Turmrahmen

| Boderwalze

| Ballenwalze

! Tragwalzenbaugruppe
| Tragwalzenmotor

Schneid- & Bindebaugruppe
(, Cut& Tie"-Baugruppe)

| Rolle

[Rolte

i Hauptwickelarm

| Turmmoterbaugruppe

i Drehkupplung

| Drehkranz

i Feststehendes Gestange
| Armgestange

I Arm-Faltzylinder

I Doppel-Wickelarm

i Sicherheitsschalter

i Not-Aus Arm

i Anbauarm, Vorstrecker

| Folienrisssensor

| Hauptvorstreckerbaugruppe

| Doppel-Vorstreckerbaugruppe



Tanco Autowrap — 1500 2. EINLEITUNG
Betriebsanleitung

Tanco Autowrap Ltd. gratuliert lhnen zu lhrer Entscheidung fGr den TANCO AUTOWRAP Rundballenwickler der Serie 1500, Wir sind Uberzeugt davon, dass Sie mit lhrer Maschine
zufrieden sein und lhre Anschaffung auch in vielen Jahren nicht bereuen werden.

Die TANCO AUTOWRAP Rundballenwickelmaschine bietet lhnen mehr Funktionen als jede andere Ballenwickelmaschine auf dem Markt. Die Maschinen der Serie 1500 kénnen den Ballen
aufnehmen, einpacken und stapeln, ohne dass der Bediener seinen Platz zu verlassen braucht. Dieses System ist patentiert.

Diese Maschine wird vom Hydrauliksystem des Traktors angetrieben und vom Traktorfahrerhaus aus mittels eines Steuerpults bedient. Die Maschine kann entweder mit einer
Dreipunktauthdngung oder mit einer Schnellkupplung vorne an einem Traktor-Frontlader oder an einem Radlader angebracht werden. Dann kénnen die Ballen Gbereinander gestapelt
werden. Die gewickelten Ballen kénnen konventionell am Boden oder mit dem optionalen,Ballenaufsteller” (nur Modelle 1510 & 1520) abgelegt werden.

In diesem Handbuch wird die Einrichtung der Modelle der TANCO AUTOWRAP Serie 1500, die Befestigung am Traktor, die Benutzung und Arbeitsweise erklart und esist gemeinsam mit
der Ersatzteilliste eine Referenz fr die Wartung und Fehlerbehebung. Bewahren Sie diese Anleitung deshalb sorgfiltig auf, da sie ein wichtiges Teil der Maschine ist.

Lesen Sie sich diese Anleitung, insbesondere die Sicherheitsbestimmungen, sorgfaltig durch, bevor Sie die Maschine in Betrieb nehmen. Befolgen Sie die Anweisungen sorgféltig, wenn
Probleme auftauchen sollten, prufen Sie die Fehlerbehebungsanleitung, um das Problem zu [6sen. Wenden Sie sich bei Schwierigkeiten bitte an Ihren Handler, um das Problem nicht zu
verschlimmern.

Modelle 1500
Die Tanco Autowrap Ballenwicklerserie 1500 umfasstvier Modelle: 1510, 1520 fur Rundballen und 1530, 1540 far Quaderballen.

1510/1520 (siehe Abb. 1)
Die Modelle 1510 & 1520 wurden far das Verpacken runder Ballen aus Gras, Heu oder Stroh mit einem Nenndurchmesser von 120-180 am (4-6 ft) und Gewichten bis 1.500 kg
(3.300 Pfund) entwickelt. Diese ausschlieBlich runden Modelle sind mit zwei Ballenwalzen ausgestattet.

1530/1540 (siehe Abb. 2)

Die Modelle 1530 & 1540 kdnnen zudem quadratische und rechtwinklige Ballen von 60 x 60 bis 120 x 120x 150 cm einwickeln. Sie kénnen Ballen bis ©1.200 kg Gewicht aufnehmen
und Rundballen bis 1.200 mm einpacken. Die Modelle 1530 & 1540 arbeiten mit dem patentierten Walzensystem (,Rock & Roll"-System), wobei rechtwinklige Ballen Gber horizontale
Achsen transportiert werden.

Die Doppelwickelarme der Medelle 1520 & 1540 erhéhen den Ausstol durch die gleichzeitige Aufbringung von zwei Filmstreifen. Der patentierte Faltarm Ubergibt am Ende

des Wickelvorgangs zwei Folienrollen gleichzeitig in das Messer. Dies tragt zur kempakten Bauweise der Maschine bei und garantiert die gute Zuganglichkeit beim Laden und Entladen
der Ballen. Die 1500-Serie wurde seit der Markteinflhrung 1986 verbessert und verdndert, und die Modelle dieser Serie sind sehr verlidssliche und sichere Maschinen mit noch mehr
Sicherheitsfunktionen.
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Tanco Autowrap — 1500
Betriebsanleitung

Hohe 2820mm

Breite (min./max.) 1.520mm/3.000 mm 1.520 mm/3.000 mm
Lange (min./max.) 2450/3000 mm 2450/3000mm
Gewicht 780kg 950kg
Wickelarmgeschwindigkeit (empfohlen) | 25 U/min 28 U/min
Wickelarmgeschwindigkeit (max.) 27 U/min 32 U/min

Max. Ballendurchmesser 1.800mm (6 ft) 1.800 mm (6 ft)

Max. Ballengewicht 1500kg 1500kg

Kapazitat

30 Ballen/Stunde (ca.)

45 Ballen/Stunde (ca)

Vorspanner

2 x750mm Breite

2 x 750 mm Breite

Vorspannergetriebe

70 % Spannung

70 % Spannung

Hydraulikanschluss

Einfach wirkend + freier Rucklauf

Einfach wirkend + freier Rtcklauf

Oldruck

180 bar

180 bar

Olmenge (max./min.)

60 I/min/25 1/min

60 [/min/25 I/min

Maximaler Gegendruck

10 bar

10 bar

Elektrische Anschliisse

12V DC

12V DC

3. TECHNISCHE DATEN

Anmerkung: Tanco Autowrap Ltd. behilt sich das Recht vor, die Konstruktion und/oder die technischen Angaben ohne vorherige Ankiindigung und ohne Verpflichtung zur Anpassung bereits gelieferter Produkte zu verindern.
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Tanco Autowrap — 1500
Betriebsanleitung

1530
Hohe 2960 mm 2960 mm
Breite (min./max.) 1.520mm/3.000 mm 1.520 mm/3.000 mm
Lange (min./max.) 2450/3000 mm 2450/3000mm
Gewicht 780kg 950kg
Wickelarmgeschwindigkeit (empfohlen) | 25 U/min 28 U/min
Wickelarmgeschwindigkeit (max.) 27 U/min 32 U/min

Max. Ballen {(rund)

1.300mm (4 ft 4 in)

1.300 mm (4 ft 4 in)

Max. Ballen {rechtwinklig)

1.200x 1.400mm

1.200 x 1.400 mm

Max. Ballengewicht

1200kg

1200kg

Kapazitat

30 Ballen/Stunde (ca.)

45 Ballen/Stunde (ca.)

Vorspanner

2x750mm Breite

2 x750mm Breite

Vorspannergetriebe

70 % Spannung

70 % Spannung

Hydraulikanschluss

Einfach wirkend + freier Rucklauf

Einfach wirkend + freier Rlcklauf

Oldruck 180 bar 180 bar
Olmenge (max./min.) 60 I/min/25 1/min 60 1/min/25 I/min
Maximaler Gegendruck 10 bar 10 bar
Elektrische AnschlUsse 12V DC 12V DC

3. TECHNISCHE DATEN

Anmerkung: Tanco Autowrap Ltd. behalt sich das Recht vor, die Konstruktion und/oder die technischen Angaben ohne vorherige Ankundigung und ohne Verpflichtung zur Anpassung bereits gelieferter Produkte zu verandern.
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Tanco Autowrap — 1500 4. SICHERHEITSVORKEHRUNGEN
Betriebsanleitung

Tanco Autowrap Ltd. Ubernimmt keine Haftung fur Schaden an Maschinen, Personen oder anderen Gerdten, die aus einer Bedienung der Maschine resultieren, die dieser Anleitung
NICHT entspricht oder darauf zurGckzufUhren sind, dass die Sicherheitsvorkehrungen NICHT befolgt werden.

Not-Aus

Die Tanco Autowrap Serie 1500 ist mit einem Not-Aus-Schalter am Wickelarm ausgestattet. Diese Vorrichtung stoppt sofort alle Funktionen, allerdings ist es kein ,Not-Aus” nach
technischer Definition, denn die Stromversorgung wird nicht unterbrochen. Allerdings ist die Funktion einer ,Notabschaltung” vergleichbar, daher haben wir uns in diesem Handbuch
far die Bezeichnung,.Not-Aus” entschieden.

Sicherheitsausristung
Vergewissern Sie sich vor der Inbetriebnahme der Maschine, dass alle Sicherheitsvorrichtungen und Abdeckungen ordnungsgeman befestigt sind. Die Maschine darf nicht bedient
werden, wenn eine Funktion nichtwie in diesem Handbuch beschrieben arbeiten sollte.

Machen Sie sich mit der Bedienung der Maschine vertraut.
Wenn Sie sich bezlglich der richtigen Bedienung der Maschine, der Nutzung oder Wartung lhrer Tanco Autowrap nicht sicher sein sollten, wenden Sie sich bitte an [hren
Tanco Autowrap-Handler.

Einstellungen/Wartung
Schalten Sie den Traktor aus und lassen Sie den Qldruck ab, bevor Sie Einstellungen oder Wartungsarbeiten an der Maschine vornehmen. Nicht vergessen: Nur eine gut gewartete
Maschine ist eine sichere Maschine!

/A\wicHna

Vergewissern Sie sich, dass sich keine Personen im Arbeitsbereich der laufenden Maschine befinden. Sicherheitsabstand: 5 Meter.
Die Maschine darf nicht von Personen bedient werden, die die Sicherheitsvorkehrungen nicht kennen oder die janger als 16 Jahre sind.

Gefahrenbereiche
Far Tanco Autowrap Ltd. hat die Sicherheit des Bedieners hachste Prioritat, dennochist es unmaglich, jegliche Gefahrenguelle auszurdumen. Daher fihren wir nachstehend einige
mogliche Gefahren in Zusammenhang mit der Nutzung des 1500 Tanco Autowrap Ballenwicklers auf.

-Druckschlag des Wickelarms

Wéhrend des Wickelvorgangs dreht sich der Arm mit einer Rotationsgeschwindigkeit von 25-32 U/min um den Ballen. Am Arm ist ein Folienvorstrecker montiert, bestickt mit
einer Folienrolle. Die Drehgeschwindigkeit des Arms kann einer Person ernsthafte Verletzungen zufUgen, sofern diese in den Arbeitsbereich des Wickelarms gerdt. Um diese Gefahr
zuverringern, haben wir eine NOT-AUSVorrichtung am Wickelarm angebracht, welche alle Bewegungen stoppt, wenn etwas in diesen Bereich eindringt. Es ist Uberaus wichtig,
dass diese Schutzeinrichtung immer korrekt funktioniert; sie darf unter keinen Umstanden getrennt, unterbrochen, Uberbrackt oder abgeschaltet werden

- Quetschungsgefahr zwischen dem Hauptrahmen und dem Wickelarm

Wie bereits erwdhnt gibt es einen Wickelarm mit einem Vorstrecker und einer Folienrolle. Bei jeder Umdrehung fahrt der Wickelarm am Hauptrahmen vorbei. Dabei besteht die Gefahr,
dass eine Person, die sich nahe am Hauptrahmen befindet, durch den vorbeifahrenden Wickelarm eingequetscht wird. Der Abstand zwischen dem Hauptrahmen und dem Wickelarm
rei%ht nichtaus, dass sich dort eine Person aufhalten kann. Zwischen dem Vorspanner und der Bodenwalze besteht ebenfalls Quetschungsgefahr.



Tanco &utowrap — 1500 4. SICHERHEITSVORKEHRUNGEN
Betriebsanleitung

- Quetschungsgefahr zwischen dem feststehenden Arm und dem Wickelarm

Wihrend des Haupt-Wickelvorgangs verfahrt der Wickelarm um einen feststehenden Arm herum. Jedes Mal, wenn der Wickelarm
am feststehenden Arm vorbei gefihrt wird, besteht die Gefahr, dass Finger eingequetschtwerden.,

Der Abstand zwischen dem feststehenden Arm und dem Wickelarm betragt zwischen 25 und 40 mm (siehe Abb. 1).

- Quetschungsgefahr durch die Folienautomatik

Am Ende des Wickelvorgangs wird die Folie getrennt und bis zum Start des nachsten Wickelvorgangs festgehalten.

Wenn sich der Messerarm nach unten bewegt, um die Folienrolle zu arretieren, besteht Quetschungsgefahr zwischen dem Messerarm
und dem Messerhalter. Die Messerklinge, die die Folie schneidet, ist auBlerordentlich scharf; stellen Sie sicher, dass Ihre Hinde nichtin
dem Bereich der Messer geraten (siehe Abb. 2).

- Quetschungsgefahr zwischen den Tragwalzen und dem Hauptrahmen
Wahrend des Wickelvergangs rotiert der Ballen auf zwei Tragwalzen. Wenn sich diese in Bewegung befinden, besteht Quetschungsgefahr.

- Quetschungsgefahr zwischen den Tragwalzen und dem Hauptrahmen (nach innen)
Beim Beladen mit einem neuen Ballen bewegen sich die Tragwalzen in Richtung Hauptrahmen — bitte beachten Sie diese Gefahrensituation!
Halten Sie sich von diesem Gefahrenbereich fern.

- Quetschungsgefahr zwischen den Tragwalzen und dem Hauptrahmen (nach aufien)
Beim Beladen oder Entladen eines neuen Ballens bewegen sich die Tragwalzen nach aufen. Seien Sie sich der Gefahr bewusst. Bleiben Sie
fern von diesem Bereich.

-Klemmgefahr zwischen den Tragwalzen an den Modellen 1530 & 1540

Wenn die Walzen an den Modellen 1530 & 1540 gemeinsam bewegt werden, ist der Raum zwischen den Walzen far eine Person nicht
ausreichend. Hier besteht die Gefahr des Einquetschens; achten Sie daher darauf, dass sich niemand zwischen den Walzen befindet, wenn
diese zusammengeschoben werden.
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Betriebsanleitung

RUNGEN
Dreipunktaufhangung

Wenn die Maschine am Dreipunktgestdnge angebrachtist mussen alle Hubarme so fest angezogen sein, dass keine seitliche Bewegung mehr méglich ist.

Frontanbau

Wenn die Maschine an der Frontaufnahme angebracht ist, muss am Dreipunktgestange ein Gegengewicht angebracht werden. Dieses muss schwer genug sein, um den Traktor

zu stabilisieren.

Die Verbindung mit schweren Arbeitsgerdten hat insgesamt eine negative Auswirkung auf das Fahrverhalten sowie auf das Abbremsen des Traktors.

Transport
Bei Transporten auf &ffentlichen StraBBen mssen einige Sicherheitsbestimmungen befolgt werden:

Bewegen Sie den Wickelarm in die Transportstellung; dazu driicken Sie ,WRAP SLOW" in der manuellen Betriebsart und lassen Sie die Taste eingedriickt.
Verriegeln Sie den/die Wickelarm(e) in der Transportstellung (siehe Umschlagseite).

Die Tragwalzen ganz zusammenfahren.

Die Maschine immer so weit abgesenkt wie méglich transportieren.

Die Maschine darf die Beleuchtung des Traktors nicht verdecken. Ggf. ist Zusatzbeleuchtung zu montieren.

Darauf achten, dass mindestens 20% des Gesamtgewichts des Traktors auf die Lenkachse wirkt,

Wenn die Maschine an der Frontaufnahme angebracht wurde, muss ein Gegengewicht
angebracht werden.

Damit der Wickelarm wahrend des Transports ver- und entriegelt werden kann, muss
der Sperrbligel fur den Wickelarm angebracht sein. Abb. 5 und 6 zeigen die Transport- bzw.

die Arbeitsstellungen des Sperrbligels.

Bitte beachten Sie, dass fur die Modelle 1520 & 1540 Sperrbtgel fur beide Arme montiert | 1
werden muissen,

Abb. 5
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Tanco Autowrap — 1500 5. BALLENWICKLUNG
Betriebsanleitung

Prinzip der Ballenwicklung
Das Silieren in Rundballen hat viele Vorteile, z. B. weniger Futtereinheiten, flexibleres Ernten, hohe Leistung und die Méglichkeit zum Verkauf von Futtereinheiten.

Die Garprozesse, die in gepressten und verpackten Rundballen ablaufen, sind dieselben wie in einem normalen Silo. Es handelt sich in beiden Fallen um eine Milchsduregarung unter
Luftabschluss. Der Sauerstoff im Ballen muss verbraucht sein, bevor die Garung beginnt.

Gras sollte bis auf einen Trockensubstanzanteil von ca. 30-40 % vorgetrocknet werden. Der Trockensubstanzanteil kann durch Reiben des Grases zwischen den Handen geschatzt werden.
Falls dabei Tropfen entstehen, liegt der Trockensubstanzanteil unter 25 %. Ein niedriger Anteil an Trockensubstanz, (bei nassem Gras), kann zu einer verstarkten Buttersauregarung fUhren,
wenn keine Konservierungsmittel zugesetzt werden. Wenn der Anteil an Trockensubstanz zu hoch ist, (Uber 50 %), kommt keine normale Garung in Gang, und der Sauerstoff im Ballen
reicht aus, um eine Schimmelbildung zu erméglichen.

Die Ballenpresse
Esistwichtig, dass die Ballenpresse gleichmaflig geformte, kompakte Ballen liefert, da unregelmatig geformte Ballen schwerer zu verpacken sind. Der Wickelvorgang ist oft auch
langwieriger und erfordert mehr Folie.

Schwierige Ballen
Beim Verpacken eines schlecht geformten Ballens bewegt sich dieser Ballen oft auf den Walzen nach au3en oder nach innen. Wenn sich der Ballen nach aufien zu bewegen beginnt, sollte
die Maschine leicht angekippt werden, damit der Ballen wieder an den Stitzrollen am Hauptrahmen anliegt. Dabei ist der Einsatz eines hydraulischen Oberlenkers sehr nitzlich.

Wenn der zu verpackende Ballen kenischiist, sollte das spitze Ende zum Traktor hin zeigen. In diesem Fall liegt der Ballen wihrend des Wickelvergangs besser. Ein solcher Ballen neigt
dazu, sich in die Richtung zu,drehen’, in die seine Spitze zeigt; dann lehnt” er sich gegen die Sttzrollen. Wenn der Ballen an einem Hang liegt, sollte er von hangabwarts aufgenommen
werden.

Dann kann ein hydraulischer Oberlenker ebenfalls von Vorteil sein.

Folienarten

Es sollten nur Folien mit guten Klebeeigenschaften verwendet werden, die fir das Einschlagen von Ballen vorgesehen sind. Die Folie sollte eine Starke von mindestens 25 p haben.
25/1.000 mm Damit die Folie straff um den Ballen liegt, wird sie vor dem Einschlagen des Ballens gespannt, wodurch sie beim Einschlagen etwas dnner ist. Bei kurzzeitiger Lagerung
{bis zu acht Wochen) empfehlen wir mindestens vier Lagen Folie an der dinnsten Stelle mit einer Uberlappung von 52-53 %.

Bei lingerer Lagerung oder beim Verpacken von feuchtem Gras sollte die Folie bei derselben Uberlappung an der dinnsten Stelle eine Stirke von mindestens 90-100 i haben, was
sechs Lagen entspricht. Falls eine dunnere Folie verwendet wird, missen mehr Lagen umgelegt werden. Bei gro3er Warme wird die Folie stdrker gespannt und es mussen mehr Lagen
umgelegt werden. In jedem Fall istes besser, etwas zu viel Folie zu verwenden als zu wenig.

Hellere Folie senkt die Temperatur im Ballen etwas ab, wodurch die Futterqualitit besser wird.
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Tanco Autowrap — 1500 5. BALLENWICKLUNG
Betriebsanleitung

Lagerort

Der Lagerplatz fur die verpackten Ballen ist sorgfiltig auszuwahlen. Es ist oft sinnvoll, den Lagerplatz vorzubereiten, bevor die Ballen ausgelegt werden. Am besten eignet sich dafUr eine
gut entwasserte Anhohe in der Nahe von StraB3en. Wenn die eingeschlagenen Ballen einfach auf die Stoppeln gelegt werden, kénnen sie die Folie beschadigen. Deshalb sollte der Platz,
an dem die Ballen Gber den Winter lagern sollen, mit einer Plane oder einer dinnen Sandschicht bedeckt werden.

Die Ballen sollten so schattig wie maglich gelagert werden. Dadurch verringert sich das Risiko, dass Luftin die Ballen eindringt. Ein Ballen, der in der Sonne liegt und deshalb gréBeren
Temperaturschwankungen ausgesetzt ist, ,pumpt” mehr Luftin sich hinein als ein schattig gelagerter Ballen. Laut der schwedischen, Teknik for Lantbruket” [dt.: Technik fUr die Landwirt-
schaft] hat ein Ballen, der in der Sonne gelagertwird, eine um 40 % hohere Luftaufnahme.

Stapeln/Schitzen

Wenn die Ballen formbestandig und hart sind, kénnen sie auch Gbereinander gestapelt werden, wobei maximal zwei schlecht geformte Ballen mit niedrigem Trockensubstanzanteil Gber-
einander gestapelt werden sollten. Anderenfalls kénnen sich die Ballen verformen und rutschen.

Die Ballen darfen auch auf die Seite gelegt werden. Seitlich ist die Folienschicht dicker und der Schutz vor Durchsto3en der Folie ist damit grofier.

Die Ballen sollten mit einer Plane oder einem feinmaschigen Netz abgedeckt werden, um Végel und Kleinnager fernzuhalten. Falls in der Folie ein Loch auftritt, kann es mit einem witte-
rungsbestandigen und verschleiB3festen Klebeband abgedichtet werden. Ein solches Loch muss ausreichend abgedichtet werden.

FOr die besten Wicklungsergebnisse...
1. Frahe Heuernte.

2. Vortrocknen auf 30-40 % Trockensubstanzanteil. Nur falls Regen droht, sollte das Heu vorher gepresst
und verpackt werden,

3. Vermeiden Sie Verunreinigungen des Heus durch Erde.

4. Verwenden Sie Presse, die gleichméfiige und feste Ballen produziert. Ballen mit einer Breite von 1,2 m
und einem Durchmesser von 1,2 m bis 1,5m haben die bevorzugten Abmessungen.

5. Einschlagen der Ballen direkt nach dem Pressen, nie jedoch spéter als zwei Stunden danach.
6. Verwendung einer guten Folie in sechs Lagen. In diesem Fall kann auf Kenservierungsmittel verzichtet werden.

7. Lagerung der Ballen im Schatten, um die Gefahr eines Lufteintritts zu vermindern.
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Tanco &utowrap — 1500 6. EINRICHTUNG DER MASCHINE
Betriebsanleitung

Montage der Stitzrolle

Zum Schluss muss die Statzrolle unter der Maschine montiert werden. Die Maschine nach dem Anbau am Traktor vom Beden heben und vor dem Beginn der Arbeiten unter

der Maschine gegen Umkippen sichern. Die StUtzrolle lasst sich in drei verschiedenen Hohen montieren. Am 1510/1520 wird sie oben montiert. Wenn mit den Modellen 1530 & 1540
rechtwinklige Ballen (z. B. 20 x 120 cm) gewickeltwerden sollen, wird die Stttzrolle mittig montiert, d. h. bei groReren Ballen wird die Rolle in der unteren Stellung montiert.

Montage der Maschine
Achtung! Bei Montage und Verbindung von Arbeitseinrichtungen besteht Quetschgefahr. Fiihren Sie die Montage
langsam und sorgféltig durch und verwenden Sie separate und genehmigte Hebevorrichtungen, um die Arbeit zu vereinfachen.
Beachten Sie Abschnitt zu den Sicherheitsvorkehrungen, und leisten Sie den verschiedenen Sicherheitsschildern, die Gberall
am Ballenwickler angebracht sind, unbedingt Folge.

Dreipunktgestange

TANCO AUTOWRAP1500 Serie ist zur hinteren Montage an der Dreipunktaufhangung der Kategorie 2 gedacht. Wenn sie an
der Dreipunktaufhingung angebracht wurde, achten Sie darauf, dass die Maschine plan mit dem Traktor ausgerichtet ist.
Die Hubarme anziehen und feststellen, um Seitwartsbewegungen zu unterbinden.

Oberlenker

Justieren Sie den Oberlenker des Traktors so, dass die Maschine eben auf dem Boden steht. Es wird empfohlen,

einen hydraulischen Oberlenker zu verwenden, weil damit der Winkel der Maschine leichter eingestellt werden kann.
Wéhrend des Einpackens sollte die Maschine zum Traktor hin gekippt werden, dies verhindert, dass der Ballen

von den Tragwalzen fallt (siehe Abb. 7).

Sie bendtigen ldangere Hydraulikschlduche.
Wenn ein Frontanbau gewahlt wurde, muss ein ausreichend grofles Gegengewicht am Dreipunktgestinge angebracht werden, um damit die Stabilitdt des Traktors sicherzustellen.

Frontanbau
Diese Maschine kann mit Montagebtigeln flr Frontlader oder Radlader ausgertstet werden. (Die erhiltlichen Montagebtigel finden Sie im Handbuch fir Ersatzteile).

Wenn ein Frontanbau gewdhlt wurde, muss ein ausreichend grofies Gegengewicht am Dreipunktgestinge angebracht werden, um damit die Stabilitdt des Traktors sicherzustellen.



Tanco &utowrap — 1500
Betriebsanleitung

1500 Steuereinheit

Die Steuereinheit besteht aus einem NOT-AUS Taster, einem Steuerkabel, einer Sicherung und einem Batteriekabel.
Die Steuereinheitist an geeigneter Stelle im Fahrerhaus des Traktors mit dem mitgelieferten Saugnapf anzubringen.

Die Fernsteuerung ist nicht stof3fest und muss daher auf einer weichen nicht schwingenden Unterlage stehen/liegen.

Elektrischer Anschluss
Die Stromversorgung fir die Fernsteuerung der Maschine und die elektrohydraulischen Komponenten erfolgt auf direktem
Wege von der 12-Volt-Batterie des Traktors.

Die von der Batterie ausgehenden elektrischen Kabel missen einen Leitungsquerschnitt von mindestens 2,5 mm? aufweisen.
Eine Verbindung mit anderen Kontakten am Traktor birgt ein Storungsrisiko und wird daher nicht empfohlen.

Wichtig: Bei der Verbindung von Steuereinheit und Maschine ist stets darauf zu achten, dass das Kommunikationskabel
weder durch das Dreipunktgestdnge beschddigt werden kann noch auf dem Boden schleift, daher ist das Kabel in der Kabine
anzuziehen.

Hinweis:

Das braune Anschlusskabel wird an den Pluspel der Batterie angeschlossen.
Das blaue Anschlusskabel wird an den Minuspol der Batterie angeschlossen.
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Hydraulikanschluss

Die Hydraulikschlduche zwischen der Maschine und dem Traktor haben 1/2-Zoll-SO-Schnellkupplungen. Vor dem Anschluss der Olschliduche ist das Hydrauliksystem drucklos
zumachen. Dazu die Hydraulikhebel des Traktors bei laufender Maschine verwenden. Damit der Ballenwickler einwandfrei funktionieren kann, muss der Druck in der Hydraulikanlage
des Traktors mindestens 180 bar betragen. Es wird eine Durchflussmenge von 15 bis 25 Liter Minute bend&tigt.

Damit der Ballenwickler einwandfrei funktionieren kann, muss der Druck in der Hydraulikanlage des Traktors mindestens 180 bar betragen. Es wird eine Durchflussmenge von 15 bis
25 Liter/Minute bendtigt. Der Gegendruck im Rucklauf sollte so gering wie maéglich sein und darf 10 bar nicht Uberschreiten. Dieser Wert muss mit einem Manometer Gberprift werden.
Es wird empfohlen, einen einfach wirkenden Hydraulikanschluss zu verwenden und einen freien Ricklauf zum Oltank herzustellen.

Sollte Ihnen der Oldruck Ihres Traktors bzw. der Oldruck des Ballenwicklers nicht bekannt sein, wenden Sie sich bitte an lhren Maschinenhindler. Im Allgemeinen haben alle Traktoren
einen gewissen Gegendruck im Racklauf-Hydrauliksystem. Der eine Traktor mehr, der andere weniger.

Hinweis:

Der Schlauch mit der roten Kappe wird an die Druckversorgung .P" angeschlossen, der
Schlauch mit der blauen Kappe an den Ricklauf,, T"

_~Push 8 Twist ta lock for Clesed Centre

Offene und geschlossene Hydrauliksysteme
Das Hydrauliksystem der Serie 1500 kann flr Traktoren mit offenen oder geschlossenen
Hydrauliksystemen eingestellt werden.

Offenes Hydrauliksystem
Das Hydrauliksystem der meisten Traktoren fordert eine konstante Menge Hydraulikol
durch die Maschine zurlick zum Tank, wenn die Anlage nicht arbeitet (offener Kreislauf).

Hinweis:
Die TANCO AUTOWRAP Serie 1500ist ab Werk far die Verwendung mit offenen
Systemen eingerichtet.

Geschlossenes Hydrauliksystem

Einige Traktoren (John Deere) sind mit einer Hydraulikanlage ausgestattet, bei welcher
der Durchfluss Uber ein Ventil geschlossen werden muss, wenn die Maschine nicht
arbeitet (geschlossener Kreislauf).

Das Hydraulikventil [dsst sich problemlos fUr diese Arbeitsweise konfigurieren.

Driicken und drehen (Push & Twist) Sie einfach die manuelle Ubersteuerung am
Hauptventil (siehe Abb. 8).

Abb. 8
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LS-Hydraulik

Viele moderne Traktoren arbeiten mit einer,Load Sensing”-Hydraulik (Lasterkennungshydraulik) (LS). Die Pumpe hilt dabei den so genannten Standby-Druck aufrecht und pumpt erst
dann wieder O, wenn sie das entsprechende Signal von der Maschine erhilt.

Esistmaglich, diese Maschine mittels Standardventil an einem Lasterkennungs-Traktor zu betreiben.

Das Ventil wird fur offene Kreisldufe konfiguriert, der Fluss vom Traktor sollte moglichst bei ~301/min liegen. Das bedeutet jedoch auch, dass der Traktor kenstant pumpt
und die Load-Sensing-Pumpe nicht wirtschaftlich arbeiten kann.

Daher empfiehlt Tanco Autowrap dringend, dass beim Fahren der Maschine mit einem Traktor mit LS-Hydraulik der optionale Lastdruckerkennungsblock (siehe Hydraulikkreislauf)
eingebaut wird. Ist dieser Block eingebaut, wird ein Lastdruckerkennungssignal in Form eines Hydraulikdrucks Gber einen Schlauch fir die LS-Schnittstelle am LS-Eingangsblock zur LS-

Verbindung am Traktor Ubertragen.

Hinweis:
Der LS-Eingangsblock kann so kenfiguriert werden kann, dass er mit jedem anderen Hydrauliksystem betrieben werden kann, sei es ein offener oder geschlossener Kreislauf.
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Profliste:
Bevor die Maschine in Betrieb genommen wird, sollte folgende Prafliste durchgegangen werden:

1. Vor dem Anschlieffen und Abnehmen der Hydraulikschlduche immer das Hydrauliksystem drucklos machen (dazu den Hydrauliksteuerhebel im Traktor benutzen).
(Den Hydrauliksteuerhebel des Traktors benutzen).

2. Das Rucklaufdl sollte so direkt wie méglich in den Hydrauliktank zurGickflieBen kénnen. Falls der Ricklaufdruck zu grof3 ist, verliert das Sicherheitsventil im Hauptblock etwas Ol
(siehe Kapitel 10).

3. Schlauch mit der BLAUEN KAPPE = OLRUCKLAUF.

4. Schlauch mit der ROTEN KAPPE = DRUCK.

5. Lose hangende Schlduche und Verbindungskabel so befestigen, dass sie nirgends eingeklemmt werden kénnen.
6. Den Traktor anlassen und die Funktionen testen. Fir diesen Test wird kein Ballen benétigt.

7. Alle Verbindungen, Schlduche und Kupplungen Gberprifen. Ollecks sind sofort zu beheben.

8. Den Traktor anlassen und die Funktionen testen. Fir diesen Test wird kein Ballen benétigt.

9, Alle Verbindungen, Schlduche und Kupplungen uberprifen. Ollecks sind sofort zu beheben.

Eventuell auftretende Fehler sind haufig auf die Schnellkupplungen fUr die Druckversorgung und den Rtcklauf zum Hydrauliksystem des Traktors zurtckzufUhren.

Achten Sie darauf, dass sich beide Seiten der Kupplung vollsténdig 6ffnen und kontrollieren Sie sie sorgféltig. Am besten ist es, die Schnellkupplung im Rtcklauf auszuwechseln
und einen ,freien Ricklauf” zu legen.

Jeder TANCO AUTOWRARP Ballenwickler wird im Werk einem etwa dreieinhalb Stunden dauernden Probelauf unterzegen.
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Not-Aus (siche Abb. 9) -
Am Wickelarm dieser Maschine befindet sich eine Sicherheitsvorkehrung, deren Funktion vor Beginn des eigentlichen Betriebs Wrapping Arm <
Uberprift werden muss. N
Safety Am
Der Not-Aus ist dazu da, zu verhindern, dass der Wickelarm Menschen und Objekten Schaden zufugt, wenn die Maschine gestartet wird < @ 1
und wahrend des Wickelvorgangs. Er besteht aus zwei Sicherheitsarmen, die vor den Film-Dispensern verlaufen. Wenn sie angetippt L v | )
werden, wird ein elektrischer Schalter aktiviert, der ein Signal an die Steuereinheit schickt, um den Not-Aus zu aktivieren. Electronic Switch {7 { 1

Film Dispenser
Um die Funktionstlichtigkeit vor dem Einsatz zu Uberprifen, den Wickelarm rotieren lassen und einen Gegenstand oder einen Arm in
den Weg halten. Der Wickelarm muss stoppen, bevor er den Arm trifft. Wenn diese Funktion getestet wird, muss besonders vorsichtig
vorgegangen werden.

Um die Maschine wieder zu starten, muss das Hindernis entfernt und der Arm an seine urspringliche Position zurlickgebracht werden.
Der Rote Automatikschalter an der Steuereinheit muss erneut aktiviert werden. Der Wickelzyklus kann durch durch Dricken des
Schalters, Zyklus fortsetzen” fortgesetzt werden.

&WICHTI al

AUFGRUND DER GESCHWINDIGKEIT UND DER EIGENDYNAMIK DES ARMS IST EIN SOFORTIGES ANHALTEN DES WICKELARMS NICHT
MOGLICH. DER ARM-NOT-AUS DIENT ZUR REDUZIERUNG DER GEFAHR ERNSTHAFTER VERLETZUNGEN — BEIM BEDIENEN DIESER
MASCHINE IST AUSSERSTE VORSICHT ANGEBRACHT.

Abb. ©
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Tanco &utowrap — 1500
Betriebsanleitung

Montage der Plastikfolie (Siehe Abb. 10 & 11) Beim Laden einer Folienrolle muss der obere Konus zuerstin die verriegelte Stellung geschoben
werden, dann wird der Einsatz des Vorstreckers zurtickgeschoben, bis er in der Bodenarretierung gehalten wird.

Die Rolle auf den unteren Konus schieben und die obere Arretierung lasen.

/I\ACHTEN SIE AUF IHRE FINGER!
Die Folie zwischen den Walzen auf dem Vorstrecker-Einsatz in Pfeilrichtung ziehen, wie unten abgebildet. (Siehe auch den Aufkleber am Vorstrecker.)

Die Bodenarretierung lésen und die Walzen an die Folienrolle anfegen. Die Folie von der Rolle abziehen und am Ballen festhinden.

/Dispenser [nsert

Bottom Latch

Abb. 10 Bottom Cone

Abb. 11
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Einstellung der Hohe des Vorstreckers
StandardmiBigist der Folienvorstrecker fir 750-mm-Folien ausgelegt. Bei der Verwendung einer 500-mm-Folie wird ein Adapter benétigt,
der separat bestellt werden muss. Siehe Ersatzteilliste und wenden Sie sich an [hren Handler.

Die Folie muss in der Mitte des zu umwickelnden Ballens auftreffen (Abb. 12), daher kann es notwendig werden, die Hohe des Vorspanners
(siehe Abb. 13) anzupassen.

Height Adjustment

Abb. 13
Tanco-Dual-Folienvorstrecker Gear Balt
Alle Tanco Autowrap-Maschinen sind mit einem patentierten Folienvorstrecker-Getriebesystem ausgertstet. Mit diesem System kann
die Folienvordehnung am Vorstrecker schnell verstellt werden. ﬁ B
=

Steht die Zahnradschraube in Position 1 (siehe Abb. 14), fihren die oberen Zahnradsatze die Spannung bei 70 % aus. Wenn die Schraube I
aus Position 1 herausgenommen und in Position 2 eingedreht wird, Gbernehmen die unteren Zahnradsitze die Vorspannung auf 32 %
(far vorgespannte Folie) oder optional auf 55 %) (fur heileres Klima oder rechteckige Ballen).

Tanco Vorstrecker-/Zahnradkombinationen

Inhenzahnrad AuBenzahnrad % Spannung
Verzahnung 60 Verzahnung 35 70 %
Verzahnung 58 Verzahnung 37 55 %
Verzahnung 54 Verzahnung 41 32 %
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Einleitung

Mit dem Tanco Autowrap Ballenwickler-Controller kann der Bediener den Ballenwickler in jeder Phase des Wickelzyklus Uberwachen und steuern. Der Controller ist fur folgende Modelle
ausgelegt: 1300EH, 1320, 1400, 1510, 1520, 1530 und die Ballenwicklermodelle 1540 mit Wickelarm ausgelegt.

Es gibt 2 Betriebsarten — Automatik und Manuell. Im Automatikmodus verringert die , Wicklung auf Knopfdruck” den Arbeitsaufwand far den Bediener. Der Controller ist vollstindig
programmierbar und optimiert die Verpackungsleistung. Die Ballenzahlung wird zusdtzlich zur Gesamtsumme automatischin einem der zehn wahlbaren pSeicher protokolliert.

AWICHTIGER SICHERHEITSHINWEIS!
Bitte lesen Sie die Anweisungen fUr den Controller aufmerksam, bevor Sie die Maschine in Betrieb nehmen.

Dieser Controller ist mit einem Not-Aus-Drucktaster ausgestattet. Vor dem Beginn von Einstellungs- oder Wartungsarbeiten an der Maschine muss der Controller immer Uber diesen
Schalter ABGESCHALTET werden.

Bitte befolgen Sie ALLE zusétzlichen Sicherheitshinweise in den HandbUlchern der Hersteller fir diese Maschine.

Controller: Wichtigste Bedienungsfunktionen & Anzeige
Die wichtigsten Instrument- und Betriebsfunktionen des Controllers werden umseitig in Abb. 15 dargestellt.
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Betriebsanleitung

Display zeigt inder normalen Betriebsan Folaendes an:
- Aktuelle Arzahl derwicklunasn

- Ziek Anzahl der Wic lungen

~Wickelgesc hwindiakeit (U/ming

- Ballen, gssamt (10 separate Speicher)

- Geamtsumme der Ballenareahl

- Betnisbsart: M (ManuellyA (A utomatik)

A-wege-Mentischalter:

= sallwert Anz. wicklunasn

- Ballen Zwis hensumime Gndern/zuric ksetzen

- Zuariff Men far Bedienersinstellungen

- Zuariff il fiir Tes hnikersinaelonagen

- Zuariff auf, Wickslarm manuell faken®
{Zweits Funltionan L5/ R5)

L1 Tzusatzlic hewickung beim aktuellen oder nachsten) Ballen R = Pause Wicklung

L2~ Fohe sc hneiden & halten 12— Folienhalter lasen

15 - Langsame Wicklung R~ schnellwicklung icklung fortsetzen (nach manuelier Unterbreshung)

L4~ Wickelarm riickwrts F = Pause Ballendrehuna (im autom Wickelzyklus)

15 - Ballen entladen oder Arm ausfalten 5~ Ballen laden oder Arm falten

Ein fAusse halten/ Nat-Aus
R6 - Start automatischer Wickekykhus,
Urnschaltung in Stopp-Zyklus mit der Taste STOP

Abb. 15
L6~ Auswahl Betrishsart: #° oder, A°
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Bedienung

Bedienung im Automatikmodus

Der Controller wird Ublicherweise in der Betriebsart Automatik far,,One Touch”-Wicklung verwendet.

Der Controller zghltin Zweierschritten, da bei jedem Umlauf der Wickelarme zwei Wicklungen des Ballens mit Folie erfolgen.

1.,A”in der Mitte der Anzeige zeigt an, dass der Controller in der Automatik-Betriebsartist. Wenn nicht,
dricken Sie (L6), um sie auszuwédhlen.

2. Wahrend die Walzen gedffnet sind (Schritt 5), die Maschine zum Ballen hin bewegen.

3. (R5) driacken, um die Walzen zu schlielen.

4. (R6) fur den automatischen Wickelzyklus driicken. Der Wickelarm faltet zuerstin der geraden Stellung aus. Wenn die gewnschte Anzahl der Wicklungen vorgenemmen wurde, wird
der Wickelarm noch wahrend des Wickelns (letzte Umdrehung) automatisch in die gefaltete Stellung gefihrt und sobald er am Messer vorbeigefahren ist, fahrt er in die mittige Stellung
zuracek.

5. Mitdem Schalter (L5) werden die Tragwalzen in die gedffnete Stellung bewegt, damit der Ballen entladen werden kann.

Manuelle Unterbrechung eines automatischen Wickelzyklus
Durch Dricken von (R1) wird der Wickler kontrolliert gestoppt. Durch Dricken von (R3) wird der automatische Wickelzyklus dort fortgesetzt, wo er unterbrochen worden war.
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AFaIIs es notwendig sein sollte, cben auf der Maschine zu arbeiten (z. B. bei Folienriss oder Folienende), wird aus Sicherheitsgrinden dringend empfohlen, den Controller Uber die rote
Stopp-Taste abzuschalten und die Maschine von der Stromquelle zu trennen.

Durch Dracken von (R3) wird der Controller wieder in den automatischen Wickelzyklus geschaltet (an den Punkt, an dem der Zyklus unterbrochen wurde),

Die Maschine darf ausschlieBllich in Notfallen mit der roten Stopp-Taste angehalten werden, da die Maschine sonst zu stark belastet wird.

Manuelle Optionen im Automatikmodus
Im Automatikmaodus des Controllers kdnnen die folgenden manuellen Funktionen ausgefuhrt werden.

-Langsame Wicklung (L 3): Mit dieser Taste wird der Wickelarm in eine langsame Geschwindigkeit geschaltet (nicht bei automatischer Wicklung).

-Schnelle Wicklung (R3): Mit dieser Taste wird der Wickelarm in normale, schnelle Geschwindigkeit geschaltet. Mit dieser Taste wird ein unterbrochener automatischer Wickelzyklus
fortgesetzt.

- Wickelarm rtckwarts (L4): Mit dieser Taste dreht der Wickelarm langsam rackwérts (nicht wihrend automatischer Wicklung).

-Pause Ballendrehung (R5): Halten Sie diese Taste wihrend der automatischen Wicklung gedrtckt, um die Ballendrehung zu unterbrechen, damit an einer bestimmten Stelle am Ballen
mehr Folie aufgebracht wird. Lésen Sie die Taste, sobald gentigend zusdtzliche Folie aufgebracht wordenist.

-1 ZUSATZLICHE WICKLUNG (L 1): Mit jedem Druck auf diese Taste wird der aktuelle Ballen erneut umwickelt, sofern keine Wickelsequenz aktiv ist; wenn der automatische Zyklus noch
nicht gestartetist, wird der nichste Ballen mit einer weiteren Folienlage eingeschlagen. Es kdnnen beliebig viele Wicklungen hinzugefligt werden.

-Walzen aus oder Wickelarm ausfalten (L5]

Diese Taste hat zwei Funktionen: primér werden die Walzen fur die Ballenentladung ausgefahren. Wenn im Controller der Parameter ,Walzen Aus” mit 0.0 im Men far

die Bedienereinstellungen konfiguriert worden ist, muss diese Taste wahrend des Entladevorgangs gedrickt werden. Sofern eine Zeit fir Walzen Aus konfiguriert worden ist, wird durch
Berthren dieser Taste die Ausfuhrung der Funktion wahrend der Sollwertzeit aktiviert. Im manuellen Modus (M) muss diese Taste wahrend des Entladens gedrUckt werden.

Mit dieser Taste wird zudem der Wickelarm manuell ausgefaltet (in die gerade Stellung). Halten Sie die ESC-Taste (links an der 4-Wege-Taste) 5 Sekunden lang gedrickt, um zu dieser

Funktion umzuschalten. An der Anzeige blinkt das Wort ARM. Der Wechsel zurlick zur primdren Funktion, Walze Aus” erfolgt durch erneutes Driicken der ESC-Taste; das Wort ARM wird
am Display ausgeblendet. Wihrend des automatischen Wickelzyklus, wird die, Ausfalt”-Funktion automatisch durchgefihrt.

- Walzen zu oder Wickelarm falten (R5)
Diese Funktion ist der vorstehend beschriebenen Funktion Walzen aus/Wickelarm ausfalten vergleichbar, der Zyklus ist jedoch umgekehrt.

- Durch Driicken der Taste Auto/Start (R6) wahrend der automatischen Wicklung (nach mindestens 4 Wicklungen) wird der Zyklus nach der nachsten Armdrehung beendet. Die Armfalt-
und Messerfunktionen arbeiten normal.
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Manuelle Betriebsart
«M"an der Anzeige zeigt den manuellen Controller-Modus an. Senst dricken Sie (L6), um zuwaihlen.
In manueller Betriebsart sind alle Phasen des Wickelzyklus vollstindig von Hand steuerbar.

Controller-Ausgange

Die folgenden elektrischen Magnetventile werden flr die einzelnen Maschinenfunktionen mit Strom beaufschlagt. Die Nummerierung der Ventile entspricht den Nummern
der elektrischen Kabel/Leitungen zu den Ventilen.

Hinweis: Ventil 7 (Hauptventil) ist fr alle Funktionen mit Strom beaufschlagt.

Bedienung Strombeaufschlagte
Magnetventile

Beladen 7 3 10
Wickeln: 7 5 6*
Entladen: 7 4
Ruckwdrts: 7 > 8
Arm ausfalten: 7 1

Arm falten: 7 9

Messer offnen: 7 1

Messer schlief3en: 7 2

*Im Schnelllauf
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Das Display-Menu [, GwaTa

Das Display-Mentistin drei Abschnitte unterteilt. Im oberen Abschnitt sind die Einstellungen fur die tagliche Arbeit mitder Maschine B ('tmfjim” g

angeordnet - z. B. Gesamtspeicher und Anz. der Wicklungen. =~

Im Abschnitt Bedienereinstellungen kann der Bediener Einstellungen des Maschinenbetriebs vornehmen —z. B. Zeitspanne il e el
i Hvo

und Zeitverzdgerung im Automatikmodus.
& ToThange  ESC_ AV TaSak

-

¥ TomiA o | Total A of
Auf das Men(, Technikereinstellungen” kann der Bedienerim Allgemeinen nur mit einem PIN-Code zugreifen. ¥ # ~ABCDE, | =
Das Men(,Technikereinstellungen” ist nicht Bestandteil dieses Handbuchs. L 50 Ay e |
& o b, -
0-99 —

Die Navigation im Ment erfolgt mit dem 4-Wege-Schalter. An jedem Ment wird angezeigt, welche Tasten gedrickt werden mussen, 7 Standatdinzelge
¥ ES:C

um die Einstellungen vorzunehmen. aciade

Wenninnerhalb von 30 Sekunden keine weitere Taste gedrickt wird, zeigt das Gerdt wieder den Haupthildschirm an. &

A Technician
¥ Selup

(Hirweis: Siehe Programmierungsfaktoren)

HINWEIS: Am Men( fur Bedienereinstellungen kénnen weitere Sequenzen ausgewdahit werden, die jedoch nichtin der Tabelle aufgefihrt werden. Diese Sequenzen
betreffen Wicklermodelle, auf die in diesem Handbuch nicht eingegangen wird, Das Men( fUr Bedienereinstellungen enthdlt weitere Erlduterungen zu den Funktionen fir
die Bedienereinstellungen, die in der vorstehenden Tabelle aufgefthrt sind.

Auswahl Gesamtspeicher
Die zehn individuellen Speicher fur die Ballen-Gesamtsummen sind mit,,Speicher A" bis ,Speicher J” bezeichnet. Nach jedem Ballenzyklus erhéht sich der Wertim aktuell ausgewdhlten
Gesamtspeicher ebenso wie die Gesamtsumme um 1.

Der aktuell gewdéhlte Speicher wird auf einem der beiden Bildschirme angezeigt, die in der normalen Betriebsart ausgewihlt werden kénnen.

AWRAPS ORPM |- _[AWRAPS TOTALA
Y016 M 121V Tlvots M 0

Die Voreinstellung ist Speicher A. Die Auswahl eines bestimmten Speichers erfolgt durch Navigation mit dem 4-Wege-Schalter durch das Men(.

A WRAPS 0 RPM

Y016 M 12.1V

A To Change ESC AV¥_1To Select Ji
¥ Total A 0 o Total A 0|
AB,CDE, &

Mit den Pfeiltasten,Nach oben/Nach unten” wahlen Sie den Speicher aus; bestdtigen Sie [hre Auswahl mit der EINGABE-Taste.
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Rucksetzen des Gesamtspeichers auf Null
Die Speicher A bis Jkonnen jederzeitindividuell auf Null zurtickgesetzt werden. Die Gesamtsumme im Speicher kann nicht zurtickgesetzt werden. Wahlen Sie zuerst den Speicher aus,
der auf Null zurtickgesetzt werden soll und navigieren Sie dann, wie nachstehend gezeigt, zum Anzeigemena.

A Total A
¥ (. to Reset)

A WRAPS
Y016 M

0 RPM
1214V

Driicken Sie die Taste, EINGABE", um den Speicher zurlickzusetzen.

Einstellung der Anzahl der Wicklungen
16 ist der Standardwert fOr die Anzahl der Wicklungen. Navigieren Sie, wie nachstehend gezeigt, durch das Anzeigemen(, um den Zielwert zwischen 0 und 99 einzugeben,

A WRAPS 0 RPM
¥ 0-16 M 12.1V

A.l To Change
|¥  Total A

| & To Set Wraps ESC Use A '¥_ to Set
v 16 16
o I -
= 0-99

0
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1500 Programmierbare Faktoren — Bedienerebene
MenuNr. Bedienere e Standard E

KA Ziel-Anzahl 16
der Wicklungen

40 Kontrast 2

4,02 Folienriss AUS Folienrisssensor ein-/ausschalten

441 Modell mit RF Centroller-Einstellung fir das Fernsteuerungsmeodell (optionales Zubehor)
Fernsteuerung

4,15 Drehen Stopp/Zur. 0,0 Sekunden | Impulse ein/aus Walze ndrehung wahrend Wicklung

4,22 Stopp 0.0 Impulse | Stopp Walzendrehung zu Beginn der Wicklung
Ballenwicklungen

4,23 Wicklungen bis " Impulse | Anz. Wicklungen bis Folienfreigabe durch Messer
Auslésen

339 Zweite Freigabe 9.0 Impulse Anzahl der Wicklungen bis 2. Folienfreigabe durch Messer

4,25 Verzégerung 0,5 Sekunden | Verzégerung Wickelarm fahrt an Sensor vorbei, Messer 6ffnet sich
Freigabe

4,26 Verzégerung 1,0 Sekunden | Zeit in der der Wickelarm den Sensor am letzten Dreh passiert bis zur Geschwindigkeitsanderung von schnell zu langsam.
bis langsam

4,27 Verzégerung 1.2 Sekunden | Zeit (Sensor passiert) bis Stopp den Wickelarm
bis Stopp

4,28 Zeit rackwarts 0,6 Sekunden | Rucklaufzeit Wickelarm am Ende des Wickelzyklus

4,29 Umdrehung nach 0,0 Sekunden | Nicht verwendet fur Modell 1320

4,37 Walze zu 0.0 Sekunden | Einstellung Zeit Walze zu bei automat. Laden; wenn Einstellung 0.0, Manuell muss wahrend des Ladens gedrckt werden

4,38 Walze aus 0,0 Sekunden | Einstellung Zeit Walze aus bei automat. Entladen (wie oben)

4,35 Sprache Englisch Einstellung Controller-Sprache
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1500 Programmierbare Faktoren - Technikerebene (Stift 1,2,3,4)

Sequenz

| Langsame Startzeit |

Schn&Start Offnen

| Zeit

Schn.&Start

| SchlieBen Zeit 1

Schn.&Start

| Schlie3en Zeit 2

Arm ausfalten

Verzégerung

| bis Falten |
1-D Walzenanschlag

1-D Walzenumdr.

U/min-Alarm

Voreinstellung

Bedienereinstellungen Menu

Die Standardeinstellungen wurden von Tanco fUr den optimalen Maschinenbetrieb entwickelt. Unter Berlicksichtigung der betrieblichen Bedingungen kann der Bediener jedoch

Maodell
2,5
0,4

3,0

2,0

Standard

Einheiten

Sekunden
Sekunden

Sekunden

Sekunden

Sekunden

Sekunden

Sekunden

Sekunden

Sekunden

7. INFORMATIONEN ZUM EH CONTROLLER

Hinwe
Einstellung Controller-Programm flr das Maschinenmodell

Dauer langsame Wickelarmgeschwindigkeit bei Start der Wicklung
Zeit Messeréffnung

Zeit bis zum Schlieflen des Messers wihrend Wicklung
Zeit fir das Schlieffen des Messers am Ende der Wicklung

Zeit, bis der Wickelarm in die gerade Stellung ausgefaltet ist, zu Beginn des Wickelns

Zeitnachdem der Wickelarm die Geschwindigkeit dndert und langsamer wird bis zum Einfalten
des Wickelarms {am Ende des Wickelzyklus)

Walzen Intervall-Stoppzeit fur 1 Folienwicklung

Walzen Intervall-Rotationszeit fir 1 Folienwicklung

Max. Wickelarmgeschwindigkeit
Controller-Zurticksetzung auf die Standardeinstellungen

bestimmte Parameter am Men( fr Bedienereinstellungen dndern.
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Bedienungsanleitung
Nachstehend wird ein vollstandiger Wickelzyklus vom Laden bis zum Lagerplatz erldutert, um die Maschinen der Tanco Autowrap Serie 1500 im praktischen Betrieb vorzustellen.

Bestlckung mit Folienrollen
Bitte beachten Sie, dass vor dem Start der Wicklung die Folienenden im Messer/Folienhalter arretiert werden mussen. Lassen Sie dabei duBBerste Vorsicht walten!

Ballenhoheeinstellung Die Vorstrecker sollen die Folie mittig auf den Ballen aufbringen.

Die Modelle der Serie 1500 sind standardmaBig fir Ballen mit 1.200 mm Durchmesser und
vollsténdig geschlossene Tragwalzen eingerichtet. Werden Ballen mit gréBeren Durchmessern
gewickelt, sind die Wickelarmanschlagbolzen zu verwenden, um die geschlossene
Hoéhenposition der Tragwalzen zu begrenzen; auf diese Weise wird die Ballenhohe auf der
Maschine verringert. Dadurch entsteht ein Zwischenraum zwischen der Oberseite des Ballens
und dem Wickelarm, zudem wird die Folie mittig auf den Ballen aufgebracht.

Einstellung der Wickelarmgeschwindigkeit

Sobald der Ballen auf die Maschine geladen wordenist, missen Sie die Maschine

wihrend des Wickelvorgangs verlassen, um die Uberlappung anzupassen.

Die Umlaufgeschwindigkeit des Wickelarms sollte ca. 22 U/min betragen. (Hinweis:

Max. U/min = 35 U/min) Sonst justieren Sie diesen Wert, indem Sie das Steuerventil far

die Wickelarmgeschwindigkeit drehen (siehe Abb. 16). Wenn die Wickelarmgeschwindigkeit
korrektist, konnen Sie die Uberlappung einstellen.

Den Ventilknopfim Uhrzeigersinn drehen, damit der Wickelarm/die Tragwalzen langsamer
lduft/laufen, und gegen den Uhrzeigersinn, damit er/sie schneller lduft/laufen. Die Ballen V2 - V4 -
sollten nicht schneller als mit 30 U/min gewickelt werden, weil die Folie sonst zu viel Luft \ .
Leinfangt’, die dann nicht mehr aus dem Ballen entweichen kann. Dadurch kann sich die
Futterqualitdt verschlechtern.

2 I
(Wrapping Armj

Abb. 16

HINWEIS: Wenn die Wickelgeschwindigkeit justiert wird, sollte auch die Walzengeschwindigkeit entsprechend eingestellt werden, damit die gewtnschte Uberlappung gewihrleistet ist;
sonst verschlechtert sich die Qualitat der Ballen.

ACHTUNG!
Eine hohere Leerlaufgeschwindigkeit des Traktors fuhrt nicht dazu, dass die Ballen schneller gewickelt werden, sondern nur dazu, dass mehr Ol durch die Maschine strémt und sich das
Hydrauliksystem dadurch starker erwdrmt.

Uberlappung

Mit einem schwarzen Marker die Folie, die gerade um den Ballen gelegt wird, in der Mitte markieren. Das Steuerventil fur die Walzengeschwindigkeit (sieche Abb. 16) so einstellen, dass
die Markierung auf der Folie gerade Uberdeckt wird.

Eine Uberlappung von ca. 52-53 % ist ideal.

WICHTIG: Bei einer Uberlappung von 50 %, die erreicht wird, wenn auf die meisten Ballen vier bis sechs Lagen aufgebracht wurden, haben enge Folienstreifen den halben Wert. Die SILA-
GE WIRD BESCHADIGT!

Digse Einstellung gilt solange, wie Ballen verpackt werden, die anndhernd denselben Durchmesser haben. Sobald Sie Ballen mit anderen Durchmessern einschlagen,
scfl‘ﬁen Sie die Einstellung kontrollieren.
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Wie viele LagenFolie?
Sobald der Ballen komplett mitFolie umwickeltist, wird am Zdhler die Anzahl der Umdrehungen des Wickelarms abgelesen. Zu diesem Wert wird nun 1 addiert und mit 2 oder 3
multipliziert, je nachdem, wie viele Folienlagen Sie bendtigen;

* 4 Lagen -mit 2 multiplizieren.
* 6 Lagen —mit 3 multiplizieren.

Solange Sie Ballen mit gleichen Durchmessemn einschlagen, kénnen Sie jedes Mal bei der gleichen Anzahl bleiben. Als Mindestwert werden 18 Wicklungen fir einen Ballen mit einem
Durchmesser von 1,2 m empfohlen.

Maschinenbedienung
In diesem Abschnitt wird ein kompletter Wickelvorgang vom Aufladen bis zum Abladen am Lagerplatz beschrieben, um den Einsatz der Autowrap-Modelle 1510, 1520, 1530& 1540
zu erldutern.

Beladen

Einen Ballen auswdhlen, der gewickelt werden soll. Die Tragwalzen so weit wie moglich auseinander fahren. Die Tragwalzen
der Modelle 1530 & 1540 wurden mit Kettenbegrenzungen ausgestattet, damit sie vertikal aufeinander gestapelt werden
kénnen und sich das Anheben kleiner Quaderballen vereinfacht. Daher mussen die Tragwalzen eventuell vertikal justiert
werden (siehe Abb. 17).

Hohenverstellung der Vorstrecker
Der Folienvorstrecker ist stationdr am Wickelarm befestigt. Er ist mit zwei Schrauben befestigt. Damit sichergestelltist, dass
die Folie immer die Mitte das Ballens trifft, mUssen die Tragwalzenanschlage justiert werden.

Abb. 17
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Der Vorstrecker ist far die Verwendung mit 750-mm-Folie ausgelegt. Fr die Verwendung ven 500-mm-Folien werden spezielle Adapter benotigt.

Tragwalzenanschliage
Damit sichergestelltist, dass die Folie immer die Mitte das Ballens trifft, mUssen die Tragwalzenanschldge justiert werden. Dazu werden die Anschlagstifte unter die Hauptkippzylinder

bewegt. Sie konnen an vier verschiedenen Positionen angebracht sowie entfernt werden; siehe Abb. 18& 19. Setzen Sie die Anschlagstifte in die erforderlichen Positionen, befestigen Sie
die Schrauben und sichern Sie diese mit dem Sicherungssplint (die Tragerarme mUssen am Hauptkippzylinder/den Anschlagstiften befestigt werden, bevor die Wicklung startet, sodass
der Ballen sich nicht seitlich hin und her bewegen kann).

Einschlagen von Quaderballen (1530 & 1540)
A) Beim Beladen kleiner Quaderballen ist es wichtig, dass die Walzen so dicht wie moglich Gber den Boden abgesenkt werden. Auf diese Weise haben alle vier Walzen an den Seiten des

Ballens , Griff . Wenn sich zwei Walzen Gber den Ballen bewegen, kann die Maschine ihn nicht laden. (Siehe Abb. 20). Ggf. muss die Stellung der Walzen mit den Begrenzungsketten justiert
werden.

B) Die empfohlene Ballenmindestgrofe ist 60 x 90 cm (2'x 3'). Ggf. konnen Sie zwei Ballen aufeinander legen und diese zu einem Ballen von 120 x 90 cm (3'x 4') einschlagen. (Die max.
Ballengrofie ist 120x 120 cm. (4'x 47).

C) Beim Umwickeln von rechtwinkligen Ballen (z. B. 70x 120 cm) dreht sich der Ballen mit ungleichmaiger Geschwindigkeit.

Far eine gleichmiRigere Wicklung oder wenn Sie mehr Folie auf den Langsseiten des Ballens wollen, sollte ein Hydraulikventil montiert werden, das die Drehung des Ballens stoppt, wih-
rend der Wickelarm sich weiter dreht.

D) Gelegentlich muss die Breite zwischen den Walzen wahrend der Wicklung verstellt werden. Das ist hdufig dann der Fall, wenn die Umwicklung ungleichméfig geformt ist und die

Ballen zulose gepackt sind.
Wenn die Maschine Probleme mit der Ballendrehung hat, kénnen Sie die Walzen mit WALZE AUS (7) oder WAL ZE 7U (6) wahrend der Wicklung an der Steuereinheit ausrichten.
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Wickelstart

Das Ende der Folie muss

vor Beginn des Wickelzyklus in die Schneid- und Startvorrichtung eingelegt sein. Sobald das Ende der Folie gehalten wird, driicken Sie START (8], der Wickelarm bewegt sich nun
mit 1/2 Geschwindigkeit ungefahr um eine halbe Umdrehung bevor er automatisch zu voller Geschwindigkeit umschaltet. Auf diese Weise wird vermieden, dass die Folie wahrend
des Startvargangs beschadigt wird. Nach einigen Umdrehungen des Wickelarms gibt der Messerarm das Folienende automatisch frei.

Stopp

Wéhrend der letzten Umdrehung verlangsamt sich der Controller automatisch, das Messer 6ffnet sich und halt dann am richtigen Punkt fir den ndchsten Wickelzyklus an. Dann schlief3t
sich das Schneidmesser automatisch, die Folie wird im U-5chlitz festgehalten und perforiert. Die Wicklung des Ballens ist abgeschlossen und er kann gestapelt werden.

Nach der Wicklung wird der Ballen in die richtige Stellung flr das Entladen gedreht; dazu die Taste ,Walzen drehen” (R4) gedr(ickt halten oder eine Zeitspanne unter,Drehen nach”

am Men fOr Bedienereinstellungen des Controllers eingeben. Nach Ende der Wicklungssequenz wird der Ballen durch Dricken der Taste ,Walzen aus” entladen. Nach einer bestimmten
Verzégerungszeit wird der Controller zurlickgesetzt und der Ballenzahler zéhlt hoch,

Lagerplatz

Am Lagerplatz mussen die Ballen systematisch aufgereint werden. Gestapelt wird von rechts nach links. Die Maschine wird so abgesenkt, dass die Stutzrolle auf dem Boden sitzt.
Betdtigen Sie die Taste 7, WALZEN AUS; der Ballen bleibt am Boden liegen. Fahren Sie den Traktor vorsichtig vom Ballen weg. Dabei maglichst nicht mit den Walzen an den Ballen stof3en.
Die Folie reif3t an der Perforation am Messer ab. Den ndchsten Ballen links so daneben legen, dass das verbleibende Folienende rechts an den Ballen gedriickt wird. Dann mudssen Sie

die Traktorkabine nichtverlassen, um das lose Folienende zu befestigen. Um sicherzugehen, dass die Enden gut befestigt sind, sollte man dennoch die Folien kontrollieren, sobald man
mit dem Stapeln fertigist. Falls die Maschine an der Vorderseite montiert ist, kénnen die Ballen auch Ubereinander gestapelt werden.

[
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Betriebsanleitung

Elektrische Hydraulikanlage
Hinweis: Drei Grundeinstellungen mussen IMMER gewdhrleistet sein —nur dann ist die fehlerfreie
Funktionsweise der Maschine garantiert.

Freier Rlicklauf: max. 10 bar

Betriebsdruck: 185 bar (TRt ELIR AR

Spannung: 12V
(direkt von der Batterie)
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1500 Hydrokreis
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& wO0e
10y
2COg
L{oler

25 On

@ eCOe

INPUT CHECK

INPUT NO. | FUNCTION

ROTATE SENSOR

FILM BREAK

1
2
2 E-STOP
5

SQUEEZE PRESSURE
-] FILM BREAK
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Rotory Coupling

See Lorge view on next page

E-Stop switch
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Rotate Sensor

| 3]

Yellow Ov

Flim Break Sensor

n Film Breok Sensor

Rotary Coupling

E-Stop switch E-Stop switch
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Betriebsanleitung

Elektrische Anlage

9. ELEKTRISCHE HYDRAULIKANLAGE

Die elektrische Anlage bestehtaus einer Steuereinheit mit Stromversorgungskabel, Steuerkabel (24 Adern) mit Stecker seitlich an der Steuereinheit und Verteilerleitungen zu den
verschiedenen Magnetventilen und Schaltern an der Maschine.

Die Elektrokabel zu den Ventilen und Schaltern sind von 1 bis 16 nummeriert und fihren zu den nachstehend aufgefthrten Vorrichtungen.

Board |Lead Wire

Sensor

Colours

Sensor
Con.
No.s

Controller
Input
Check No.

Tanco Junction Box Circuit
Pin Cable Colour Function Cable
Number| 25 core 1540 Identifier | Identifier
_ 12 [White/Blue Rolls stop+Free Wheel 10 **
3 11 [Brown REVERSING
@ 8 |Yellow ARM UNFOLD
% 6 Black C & 5 CLOSE
= 3 White ROLLERS IN
"l 2 |Green ROLLERS OUT
32 20 |[Green/Red FILM SENSOR
P 24 [Red/Blue FILM SENSCR 2
E 22 |Green/Blue (") [SQ.PR. SW.
& 21 Grey/Blue (**') |ROTATE SENSR.
2 13 |Red/Black DOUBLE DRIVE
: 9 Pink MASTER VALVE
s 7 Red C & 5 OPEN
g 5 |Grey ARM FOLD
E, 10 [Violet ROT AFT WRAP
b= 23 |Yellow/Blue E-STOP
5 1 Blue FAST SPEED
"1 4 |orange FWD ROTATE
g 14 |Turquoise 0 VOLTS
w 15 |Yellow/Red 0VOLTS
E 16 [Yellow/Green |0 VOLTS
g 17  |Blue/Black 0 VOLTS
b4 18 |White/Red 0 VOLTS
i 19 |Orange/Blue |0 VOLTS
Note: Solenoid leads must be connected BROWN to+, BLUE to -, Diodes fitted in connectors!

** 2 Cables on 1540
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Stromversorgung

Der Stromkreis muss mit 12V Gleichstrom verbunden werden. Die Verbindung muss direkt Ober die Traktorbatterie hergestellt werden, um Leistungsverluste zu vermeiden.
Die Sicherung am Plus-Kabel darf 15 Anicht Gberschreiten.

Beschreibung des Systems

Alle Maschinenfunktionen werden Uber die Steuereinheit gesteuert. Es handelt sich um eine pregrammierbare Einheit mit Mikroprozessoren, die den gesamtem Wicklungsprozess
steuert. Wenn z. B. START (8) gedriickt wird, startet der Wickelarmmotor mit 1/2 Geschwindigkeit. Nach einer vorab programmierten Zeitspanne schaltet er zur vollen Geschwindigkeit
um. Nach ca.zwei Undrehungen wird das Folienende freigegeben und der Motor schaltet erneut in 1/2 Geschwindigkeit, bevor er stoppt, sobald die Anzahl der programmierten
Umdrehungen erreicht worden ist. Die Signale von der Steuereinheit werden standig an die zu aktivierenden Magnetventile gesendet. Die Ausgangsklemmen an der Steuereinheit sind
von 1-16 nummeriert.

Leistungsverteilung
Sobald die Maschine arbeitet, missen die folgenden Ventile alle gleichzeitig mit Strom versorgt werden:

1 Messer 6ffnen Stromvers. Nr. Tund 7

2 Messer schliellen Stromvers. Nr. 2und 7

3 |Walzenzu Stromvers.Nr. 3, 9und 7 (+15)

4 Walzen aus Stromvers.Nr. 4,7, 9und 11

5 Wickelarm halbe Stromvers.Nr. 5und 7
Geschwindigkeit

[ Wickelarm volle Stromvers.Nr. 5, 6 und 7
Geschwindigkeit

7 | Messer Folienfreigabe Stromvers. Nr. 1und 7

8 | Drehung Stopp Stromvers.Nr. 10, 5,6 &7

9  |Ruckwirts Stromvers. Nr. 8, 5 und 7

10 | Drehung nach Wicklung Stromvers.Nr. 15und?
beendet

11 | Wickelarme ausfalten Stromvers.Nr. 1Tund 7

12 | Wickelarme falten Stromvers.Nr. 16und 7
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Beschreibung der Hydraulikanlage ; 4

Die Maschinen der Serie 1500 werden Uber die Hydraulikanlage des Traktors angetrieben. Die Hydraulik der Maschine ldsst sich einfach 5 T

von, offener Kreislauf” auf, geschlossener Kreislauf” umstellen. Die Maschinenhydraulik besteht aus einer Reihe verschiedener Blocke | Fay ; e

und alle Ventile haben eine V" Nummer. Sie sind in logischer Sequenz ab dem Eintritt und von dort aus durch die gesamte Maschine | TR ¢ - N
nummeriert. Die Ventilbldcke sind entsprechend dem Hydraulikkreislauf mit individuellen Ventilnummern gekennzeichnet. 157 B
Waihrend der Umwicklungssequenz sind alle drei Hydraulikmotoren der Maschinen in Reihe geschaltet, d. h. das Ol strémt zuerst zum T ‘\-, S §
Wickelarmmotor, dann zu jedem der Walzenmotoren und dann zurlick in den Tank. - [~ I s N~

Die Tragwalzenmotoren werden mittels eines Hydraulikanschlusses an jedem Tragwalzenmotor isoliert. Der Druckspeicher (siehe Abb. 21) e

absorbiert die Druckstofle wahrend der Beladung und gewahrleistet, dass die Distanz zwischen den Lastarmen leicht vergréBert werden
kann, wenn die Walzen wahrend des Beladens von Quaderballen,um die Ecke” laufen. Nachstehend werden die Funktionen der einzelnen
Ventile erldutert.

Eingangsblock & Steuerblock
V1 -Mengenregler

Der Eingangsblock ist fir eine Eintrittsstromung bis 90 1/min ausgelegt. Dieses Ventil regelt gemeinsam mit dem

Druckausgleichsventil den Fluss durch die Maschine auf 30 [/min. Beachten Sie bitte, dass alle Ventile ab Werk HoreakA
eingestellt wurden und nur von geschulten Technikern justiert werden dirfen.

V2 - Fow Control Walve

W1 - Flow Contre|Vahe
W3 - Pressure RelefVahe

Electicdl Cable #15

V2 —Mengenregler
Dieses Ventil sollte in der normalen Gedffnet-Stellung sein, damit der Kompensator funktionsfahig ist. Bei
der Einstellung Load Sensing (Lastdruckerkennung) muss die Schraube vollstiandig geschlossen sein.

Electical Cable #3

bt | Electical Cable #2

]
Electical Cable #11

. Campersdtor = |
V3 - Druckentlastungsventil ¥
Sobald Ol den Speiser (Anguss) berthrt, 6ffnet sich dieses Ventil, damit das Ol zurtick in den Tank fliefien kann.
Ab Werk ist ein Wert von 185 bar eingestellt, der nicht verandertwerden sollte. g

Ble chical Cable #5 (?:3 P
V4 —Hauptventil (Elektrokabel Nr. 7) Bt canta P 2
Es handelt sich um ein elektrisches Ventil; und wenn die Maschine im Leerlauf ist, bleibt dieses Ventil gedffnet Elechical Cable #1
und das Ol zirkuliert konstant vom und zum Traktor. Sobald eine der Funktionen der Steuereinheit aktiviertist, - Blectical Cable #14
Abb. 22

schlieBt sich dieses Ventil und das LC-Ventil 6ffnet sich simultan fUr diese Funktion.

Manuelle Ubersteuerung fur offenes/geschlossenes System

- Hydraulik mit offenem Kreislauf

Die meisten Traktoren verfligen Gber eine Hydraulikpumpe, die pro Umdrehung eine feste Olmenge férdert. Fir diese Traktoren muss das Wahlventil gedffnet sein (siehe Absatz 4.10).
Wenn keine andere Funktion aktiviertist, stromt das Ol vom Traktor durch den Olfilter, das Wahlventil, das Umlaufventil und zur(ick zum Traktor.
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Sobald einer der Funktionsknépfe an der Steuereinheit gedriickt wird, schlieft das Umgehungsventil V3 den Olkreislauf; gleichzeitig éffnet

sich das Ventil der gewahlten Funktion. ol € Tvictfolock 1 Glosed Gente

-Hydraulik mit geschlossenem Kreislauf

Bei Traktoren mit variablen Olpumpen, zum Beipspiel dltere John Deeres, muss das Hauptventil geschlossen sein. Dazu wird die manuelle
Ubersteuerung oben am Hauptventil gedriickt und gedreht (Siehe Abb. 23). Bei dieser Einstellung kann das Ol die Steuereinheit nur
erreichen, wenn eine der Funkticnen ausgewdhltwurde.

Der Steuerblock enthilt doppeltwirkende Ventile in Scheibenbauweise,

die am Eingangsblock zusammengeschraubt sind. Diese sechs elektrisch-hydraulischen Ventile steuern die Hauptfunktionen der Maschine.
Sie sind nicht mitV-Nummern versehen; ihre Nummerierung ist mit jener der elektrischen Kabel identisch, mit denen sie verbunden sind
(siehe Abb. 22).

Die Schneide-und Starteinheit
Damit der Druck an der Schneide- und Starteinheit (Cut & Start) nicht so gering ist, dass die Folie nicht ausreichend lange gehalten

werden kann, wurde das Ventil in diesem Abschnitt mit einem Sprungventilblock verschraubt. SeclVEle

WIT - Twro s
[Blectical Gable #4)

Einstellungsblock (siehe Abb. 24)
Dieser enthdlt die Einstellungsventile fir die Walzen- und Wickelarmgeschwindigkeit sowie ein zweistufiges Ventil.

V11 - Zweistufiges Ventil (Elektrokabel Nr, 6)
Die Geschwindigkeitist in zwei Phasen unterteilt, damit der Wickelarm problemlos startet und stoppt. (eine automatische

Funktion). Zu Beginn der Wickelsequenz ist das Ventil geschlossen. Dann lasst es das Ol aus dem Wickelarmmotor durch eine By elume:Gonlralalve
Offnung laufen, welche die Geschwindigkeit begrenzt. Nach etwa einer halben Umdrehung 6ffnet sich das zweistufige Ventil

und das Ol fliet durch dessen Diise. Dann dreht sich der Wickelarm in voller Geschwindigkeit. Der Vorgang ist identisch

mit jenem far das Anhalten des Arms - allerdings in umgekehrter Reihenfolge.

|
M2 - V4 - Volume Confrol Vale
[Wrapping Arrr

V2-V4 - Mengensteuerventil fir den Wickelarm
Dieses regelt die Olmenge und somit die Geschwindigkeit des Wickelarmmotors, Dieser wird Gber V7 gesteuert. Uberschiissiges Ol wird zu V3-V5 geleitet,

V3-V5 — Mengensteuerventil fiir Walzen
Dieses regelt die Olmenge und somit die Geschwindigkeit des Walzenmotors. Dieser wird tiber V6 gesteuert. Uberschiissiges Ol wird zum Traktor zurtickgefuhrt,

HINWEIS: Wenn die Wickelgeschwindigkeit justiert wird, sollte auch die Walzengeschwindigkeit entsprechend eingestellt werden, damit die gewtnschte Uberlappung gewihrleistet ist;
sonst verschlechtert sich die Qualitét der Ballen.
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W17 - Safety Walve
(O the Plus Side)
Wickelarmblock (siehe Abb. 25) ) )
Der Wickelarmblock ist am Turm montiert und enthélt 4 Ventile, Sobald der Wickelarm startet, 16st der Oldruck die Bremsen aus. : <\
Wenn die Bremse betdtigt wird, ist eine leichte Verzégerung vonnéten, um zu verhindern, dass der Wickelarm zu abrupt stoppt. =

Dies wird durch eine Dise im Sechskantnippel der Bremse erreicht. V12 - Holding Valve  (
[Owver Centre Yalve)

V16 - Ruckschlagventil
Dieses verhindert den Olriickfluss zu V10. Esistim Inneren des Blocks befestigt; der Zugriff darauf erfolgt, indem der gesamte

Block vom Motor abgebaut wird.
W18 - Safety Valve
[@n the Minws Side)

V17 - Sicherheitsventil auf der Plus-Seite
Diesist fur den sanften Stoppvorgang des Wickelarms zustandig und verhindert den Aufbau von hohem Druck austrittsseitig
am Motor, wenn der Arm stoppt. Das Ventil lasst Ol am Motoraustrittin den Eintritt flieGen.

W35 - Revening Yalve
(Electical Calle #14)

V18 - Sicherheitsventil auf der Minus-Seite Abb
Drehzahlbegrenzung am Wickelarm. Das Ventil [dsst Gberschissiges Ol in den Motoraustritt flieBen. Es ist so justiert, dass die Traktion am Wickelarm bei ca. 35 kg liegt.

V19 - Halteventil (Sprungventil)
Dieses Ventil regelt das ausstrémende Ol an der Austrittseite, um einen konstanten Druck des Wickelarmmotors zu gewdéhrleisten. Auf diese Weise [auft der Motor gleichmiBig, sodass die
Bremse auch dann nicht betdtigt werden muss, wenn der Wickelarm ein wenig, abwirts” [auft (Wickelvorgang bei Fahrten am Hang).

V35 - Umschaltventil (Elektrokabel Nr. 14)
Sobald eine DOPPEL-Wickelarm-Maschine eine Wickelsequenz abgeschlossen hat, fahrt der Wickelarm vor dem nachsten Ballen zurtick. Dann sendet der Computer ein Signal an V35,
worauthin der Olfluss zum Wickelarmmotor zurtickgefthrt wird, damit der Wickelarm zurtickfahren kann.

Montageblock (siehe Abb. 26)

Der Montageblock enthdlt alle Ventile, die die verschiedenen Be- und Entladefunktionen der Ballen steuern und regeln.
14 - Rotation 3op Yalve
{Bectrical Cable #10) %26 -Holding Walve

SW - Druckschalter _ [epao

Dieses Ventil wird aktiviert, sobald der Oldruck den Sollwert erreicht, und veranlasst den Controller die Ausgaben zwischen = £

Klemmen und Drehen umzuschalten. Dieser Wert ist ab Werk auf 120 bar voreingestellt. Der Druck wird am Testpunkt M1 &

gemessen, wenn, Tragwalzenverstellung ein” aktiviert ist. Sollte der Druck abfallen, schaltet die Ausgabe erneutin den e S v e

Klemmmodus um. Dieser Zyklus wird so lange wiederholt, bis der Ballen vollstindig geladen ist. et

M1 -Presure Ted Pain

B - Preswire Satch

w27 - Holding Valve
-1

V11 - Doppelantriebsventil (CP 40-1)

Dieses Ventil dreht die Walzen wahrend des Beladens (die Walzen rechts und links drehen in die entgegengesetzte Richtung).
Auf diese Weise kann der Ballen gerade angehoben werden, ohne dass er verdreht. Das kann von Vorteil sein, wenn zwei

i > . e ‘ “WIS -Freewheel Valve
Quaderballen Ubereinander eingeschlagen werden, V34~ Brake Valve for Foller M otors Okl S
Abb. 26
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V30 - Doppelantriebsventil (Elektrokabel Nr. 13).
Das elektrische Ventil aktiviert oder deaktiviert den Doppelantrieb. Es ist nur aktiv, wenn, Tragwalzenverstellung ein” (6) und ,Tragwalzenverstellung aus” gewahltist.

VG - Ruckschlagventil
Das Ventil verhindert, dass wahrend des Ladevorgangs Ol in den Wickelarmkreislauf eintritt.

NU - Rickschlagventil
Das Ventil verhindert, dass Ol wihrend des Wickelvorgangs durch V5 zuriickflief3t.

V26 —Halteventil (CP 440-1)
Dieses Ventil erhalt den aktuellen Druck auf der Minusseite des Breitenzylinders, wenn es nicht aktiviertist.

V27 —Halteventil (CP 440-1)
Dieses Ventil erhilt den aktuellen Druck auf der Plusseite des Breitenzylinders, wenn es nicht aktiviertist.

V34 - Bremsenventil fr die Tragwalzenmotoren (CP 440-1.)
Dieses Ventil regelt den Oldurchfluss durch die Tragwalzenmotoren. Es, erkennt” den Druck am rechten Tragwalzenmotor (Nr. 2). Wenn ein rechtwinkliger oder quadratischer Ballen
Lkippen” sollte, wirde das Gewicht des Ballens die Walzen drehen. Dann warde der Druck im Motor sinken; die V3-Drossel und der Motor wirden beschadigt werden.

V14 - Stopp-Ventil fir die Drehung (Standard) (Elektrokabel Nr. 12)

Dieses Ventil stoppt die Walzendrehung, wahrend der Wickelarm sich weiterhin dreht (dies kann bei der Wicklung von rechtwinkligen Ballen mit den Modellen 1530 & 1540 nutzlich sein).
Diese Funktion wird Uber ,R4" am Controller wahrend der Wickelsequenz gesteuert und dann wird die Drehung angehalten. Das ist natzlich, wenn die Wicklung bei gréfleren
quadratischen Ballen an den Ecken erfolgt.

V15 - Freilaufventil
Wihrend der Entladung wird dieses Ventil gemeinsam mit V14 und V11 erregt, damit der Motorfreilauf den Kunststoff wihrend des Entladens nicht beschadigen kann.

Drehung des Ballens nach der Wicklung ist beendet
Nach der Wicklung kann der Ballen gedreht werden. Beim Einschlagen quadratischer Ballen kann es sinnvoll sein, den Ballen vor der Entladungin eine bestimmte Position zu bringen.
Diese Funktion wird Gber ,R4" am Controller gesteuert; die Taste muss gedrtckt bleiben, bis der Ballen in der gewlnschten Stellung ist.
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Prufliste vor der Fehlerbehebung
Dieses Kapitel enthilt eine Zusammenstellung der Punkte, die zuerst Uberprift werden sollten, falls die Maschine nicht einwandfrei funktioniert.
Drei grundsatzliche Voraussetzungen massen er fullt sein, damit die Maschine fehlerfrei arbeitet:

1. Der Oldruck vom Traktor muss 180 bar betragen.
2. Der RUckfluss muss so frei wie maéglich sein, d. h. max. 10 bar Gegendruck.
3. Ausreichende elektrische Leistung zu allen Funktionen.

Oldruck
Um zu Gberpriifen, dass der Oldruck in der Maschine hoch genug ist, sollte ein Manometer in den Druckschlauch eingesetzt werden, z. B. an der Schnellkupplung.
Wenn der Druck unter 180 bar liegt, wird es weniger Leistung fur die Funktionen geben. Dies tritt am deutlichsten bei den Funktionen WALZEN AUS/ZU auf.

Oldurchfluss
Die Oldurchflussmenge vom Traktor muss mindestens 15 1/min betragen, damit die Maschine zufriedenstellend arbeitet; empfohlen werden jedoch 25 I/min (max. zuldssige
Oldurchflussmenge 90 I/min). Wenn zu viel Ol flieBt, wird das Ventil heil3 (bei einem kleinen Oltank kann dies zu unzureichender Kihlung fahren).

Hinweis: Uberprafen Sie den Olfallstand im Hydrauliksystem des Traktors und wechseln Sie den Olfilter des Traktors regelmafig.

Rucklaufdruck
Der Racklaufdruck kann zu hoch sein, Bei zu hohem Ricklaufdruck werden die Funktionen der Maschine kraftlos. Ein hoher Ricklaufdruck bedeutet auBBerdem, dass Sie mehr Kraft fur die
Betitigung der Ventile aufwenden mussen. DER MAXIMAL ZULASSIGE RUCKLAUFDRUCK BETRAGT 10 BAR. Wir empfehlen einen freien Rucklauf direkt zum Tank.
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Elektrischer Strom
Die Stromversorgung aller Funktionen muss Gberpraft werden. Wenn sie nicht oder nur teilweise gewahrleistet ist, fallen alle oder einzelne Funktionen aus.

-1st die Batteriespannung hoch genug?
Bei einer Batteriespannung unter 9 Volt kénnen die Ventile nicht 6ffnen.

-Sind die Kabel korrekt an der Batterie angeschlossen?
Befolgen Sie die Anweisungen in Kapitel 6.

-Ist die Verbindung zwischen dem Batteriekabel und dem Steuergerdtin Ordnung?
Reinigen Sie die Pole und Uberprifen Sie den Stecker.

-1st die Verbindung zwischen der Fernsteuerung und der Maschine in Ordnung?
Tauschen Sie im Zweifelsfalle die Kontakte aus.

-1st die Sicherung im Batteriekabel in Ordnung?
Es gibt zwei 10 A Sicherungen. DIE SICHERUNGSGROSSE NICHT ERHOHEN.

IM ZWEIFELSFALL WENDEN SIE SICH BITTE AN IHREN HANDLER
(Bei Bestellungen von Ersatzteilen: Vergessen Sie nicht Ihrem Handler stets die Seriennummer und das Baujahr lhrer Maschine mitzuteilen.)
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Vorgehensweise fur die Fehlerbehebung
Bei Problemen mit der Maschine muss stets ermittelt werden, ob es sich um Problem mit der Hydraulik, der Mechanik oder der elektrischen Anlage handelt.

Magnetventile
Wenn Sie Gberprifen mochten, ob die Stromversorgung der Magnetventile gewdhrleistet ist, gehen Sie wie folgt vor:

1. Schrauben Sie die Mutter ab, die zur Befestigung der Magnetspule dient.

2. Die Position der Magnetspule kann leicht verandert werden, wenn kein Strom flief3t.

3. Driicken Sie die Taste der entsprechenden Funktion an der Fernsteuerung. Falls Strom durch den Magneten flie3t, ist seine Position schwer zu verandern; er ,hangt fest”. Die hier
beschriebene Vorgehensweise ist die sicherste und einfachste Methode, um die Stromversorgung der Magnetventile zu kontrollieren. Eine andere Methode besteht darin, einen
Schraubendreher o. 4. an die Magnetspule zu halten. Wenn der Schraubendreher angezogen wird, flie3t Strom durch die Spule.

Die Spannung an dem jeweiligen Ventil kann auch mit einem Voltmeter gemessen werden. Dazu muss die Magnetspule angeschlossen sein, damit Strom hindurchflie3t.
Damit alle Funktionen sicher ausgeflhrt werden kénnen, sollte die Spannung nicht unter 11,5 Volt liegen, auch wenn Magnetventile normalerweise mit etwas geringerer Spannung
funktionieren.

Nur fir Magnetventile zu den Hauptfunktionen

Falls eine Hauptfunktion nicht arbeitet, die Stromversorgung jedoch gewihrleistet ist, kann dies auf Staubablagerungen zurlickzufithren sein, die das Offnen und Schlielen des Ventils
verhindern oder beeintrachtigen.

Versuchen Sie, die betreffende Funktion manuell zu steuern, indem Sie einen kleinen Schraubendreher in die Offnung des Ventilgehiuses stecken. Gleichzeitig missen

die entsprechenden Funktionsschalter der Steuereinheit benutzt werden, um die Stromversorgung des Hauptventils zu gewéhrleisten. Wenn die Funktion danach wieder funktioniert,
wurde der abgelagerte Staub wahrscheinlich in das System hineingepresst und die Maschine kann wieder normal arbeiten.

ALassen Sie Vorsicht walten — die beweglichen Maschinenteile stellen eine potenzielle Gefahr fir Menschen und Gegenstande dar.
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Hauptventil
Das Hauptventil (siehe Abschnitt 10) muss immer mit Strom beaufschlagt sein, andernfalls arbeitet keine andere Funktion, Wenn dieses Ventil nicht mit Strom versorgtwird, strémt das Ol
direktin denTank zurtick und ,es geschieht nichts” (V2 muss stets mit Strom beaufschlagt sein, wenn es an einem Traktor mit geschlossenem Hydrauliksystem angeschlossenist).

Not-Aus
Die Not-Aus-Vorrichtung wurde so entwickelt, dass der elektrische Schaltkreis geschlossen sein muss, um die Maschine zu starten. Sobald der Kontakt unterbrochen wird, halt
die Maschine an. Dann blinkt, NOT-AUS AKTIV" an der Steuereinheit. Wenn Not-Aus aktiviert ist, muss am Not-Aus-Schalter 4 Volt Spannung anliegen.

Fehlerbeschreibung Symptom Ursache/Ldsung
4Die Maschine - Uberprufen Sie die Stromversorgung.
funktioniert nicht.” Das Manometer zeigt einen ausreichenden Druck, die Maschine reagiert aber nicht. Eine

magliche Ursache kann sein, dass sich eine oder beide Schnellkupplungen nicht ausreichend
offnen, um das O durchzulassen.

- Schnellkupplungen austauschen.

- Prafen, ob das Wahiventil (V1) in der richtigen Stellung ist. (Siehe Abschnitt 10).

Das Verteilerventil wird nicht mit Strom versorgt oder das Ventil ist verschmutzt und das
Schieberventil kann sich nicht schliefen.

-Wenn das Ventil mit Strom versorgt wird, das Ventil abschrauben, reinigen oder ggf.
austauschen. Bitten Sie ggf. Ihren Hiandler um einen Test des Ventils.

Das Sicherheitsventil V3 ist falsch eingestellt oder defekt.

- Einstellen, reinigen oder austauschen. (Siehe Abschnitt 10).

Anzeige am Display: Die Sicherheitsvorrichtung am Wickelarm ist nicht in Stellung.
SNOT-ALS" - Fehlerhafte Rackschlagfeder oder verschmutzter Blgel.
Defekter Not-Aus-Schalter.
- Schalter austauschen.
Der Zahlerschalter ist aktiv oder der Rundenzdhler wurde bei Beaufschlagung mit Strom
beschadigt.
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Fehlerbeschreibung

Symptom Ursache/Lésung

JAlles arbeitet sehr langsam.”

Die Mengensteuerventile (V4/V5) sind falsch justiert oder defekt.

- Gof. justieren oder das defekte Ventil austauschen. {siehe Abschnitt 10).
Leck im Umlaufventil (V3).

-Ventil reinigen, O-Ringe prifen oder das defekte Ventil austauschen.

JJragwalzenverstellung EIN
arbeitet nicht, wenn die Maschine
nicht beladenist”

Das Magnetventil (Nr. 3) wird nicht mit Strom versorgt oder das Ventil ist verschmutzt.
-Siehe Abschnitt 11, Magnetventile®.

Jragwalzenverstellung EIN
arbeitet nicht, wenn die Maschine
nicht beladen ist.

Druckschalter (SW) ist defekt oder es gibt ein fehlerhaftes Kabel,

Der Schalter fir den max. Klemmendruck ist defekt oder falsch eingestellt (zu niedrig).

-Prafen, anpassen oder defekten Schalter austauschen.

JWickelarm dreht beim Beladen in
die falsche Richtung.”

Leck im Ruckschlagventil (VG).
-Ventil reinigen oder ggf. austauschen, wenn es defekt ist.

+Ballen kann nicht geladen
werden.’

Schalter fur den max. Klemmendruck justieren (siehe Abschnitt 10).
-Klemmendruck mit SW erhohen oder verringern. Max. 120 bar.

JDer Wickelarm dreht sich nicht.”

48|

Der Transport-Sicherungsbtigel wurde nicht gelast.

-(Siehe Abschnitt 5).

Das Magnetventil (Nr. 5) wird nicht mit Strom versorgt oder das Ventil ist verschmutzt.
-Siehe Abschnitt 11, Magnetventile®.

Die Mengensteuerventile fur den Wickelarm (V4/V5) sind geschlossen oder defekt.
-Ventile reinigen oder ggf. austauschen, wenn sie defekt sind. (Siehe Abschnitt 10).
Die Bremse |6st nicht richtig.

-Mechanische Ursache: Bremse reparieren oder austauschen.

Sicherheitsventile falsch justiert oder defekt (V17/V18).

-Ventil einstellen, reinigen oder austauschen. (siehe Abschnitt 10).

Defekter Wickelarmmotor.

-Motor austauschen.

10. FEHLERBEHEBUNG
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10. FEHLERBEHEBUNG

Fehlerbeschreibung

Symptom Ursache/Lésung

4Das Messer hiltdie Folie nicht
fest” Fortsetzung

Der Fehler kiéinnte auch auf ein Leck im Ruckschlagventil, das unter dem pilotgesteuerten Ruckschlagventil montiertist, zurGickzufthren sein.
- Dieses Ventil reinigen oder austauschen,

»Das Messer gibt die Folie bei
Probefahrt ohne Belastung nicht
frei

JJragwalzenverstellung AUS
funktioniert nicht.”

Im Leerlauf der Maschine, z. B. wenn sich der Wickelarm und die Tragwalzen chne Ballen drehen, reicht der zusdtzliche Druck gelegentlich nicht
aus, um das pilotgesteuerte Ruckschlagventil zu 6ffnen, wenn das Messer bei Volldruck geschlossen wird.
-Um dies zu vermeiden, darf das Messer nicht bei Volldruck geschlossen werden. Daher die Taste ,MESSER OFFNEN (5)" kurz betitigen

(das Problem tritt nicht auf, wahrend die Maschine einen Ballen wickelt).

Das Magnetventil (Nr. 4) wird nicht mit Strom versorgt oder das Ventil ist verschmutzt.
-(Siehe Abschnitt 10).

Das Halteventil (V26) 6ffnet sich nicht.

- Defektes Ventil austauschen oder vom Handler testen lassen.
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Regelmafige Wartung
Lager
Alle Kugellager sind fettgeschmiert und mussen nicht gewartet werden.

Vorspanner
Bei taglichem Gebrauch der Maschine missen die Zahnkranze unter dem Plastikdeckel am Vorstrecker bei Bedarf geschmiertwerden.

Messer/Folienhalter
Das Messer/der Folienhalter ist ab Werk voreingestellt und muss nicht gewartet werden. Beim Ersatzteilaustausch muss diese Baugruppe justiert werden. Die Federn fir den U-Schlitz
mussen so angepasst werden, dass sie fast vollstandig zusammengequetscht werden, wenn der Messarm vollstandig nach unten gefahrenist.

Reinigung
Die Maschine muss regelmafiig und am Ende der Wickelsaison gereinigt und eingeélt werden,
Lassen Sie bei Gebrauch eines Hochdruckreinigers besondere Vorsicht in Bezug auf die Elektrik walten.
Stellen Sie ebenfalls sicher, dass kein Wasser direkt in die Lager etc. gespritzt wird. Schitzen Sie die Steuereinheit vor Regen und Wasser. Reinigen Sie die elektrischen Bauteile
ggf. mit Druckluft.

Quaderballenwickler {1530/ 1540)
Nach einer Reihe von Wicklungsvorgiangen sammelt sich Gras an den angeflanschten Lagern des Quaderballenwicklers. Wenn dieses Gras nass wird, konnen die Sduren, die sich im Gras
bilden, die Lager beschddigen. Daher muss das Gras regelmiflig entfernt werden.

Hydraulikzylinder
Die Hydraulikzylinder mssen geschlossen sein, wenn die Maschine eingelagertwird.

Schnellkupplungen
Die Schnellkupplungen missen sauber sein und nach der Verwendung sind die Staubkappen aufzusetzen.

Nr.  Kemponente Typ Intervalle
Lagerung . — } -
Die Maschine muss auBerhalb der Erntesaison an einem trockenen Ort geparkt werden. ! Breitenzylinder Fett 10 Stdn.
2 Schneid- & Fett 10 Stdn.
Olfilter Binderahmen
Der Olfilter muss einmal jahrlich gewechselt werden. (,Cut& Tie"-Rahmen)
Sehmi O 3 | Arm-Faltzylinder Fett 10 Stdn.
chmierung (siehe .26 TN LW . =
Die nachstehende Tabelle enthdlt die Schmierempfehlungen far die Bauteile des Modells 1500. # Wickslarmantrich ‘f' 5050
5 Walzenantrieb** @] 50 Stdn.
* Kette & Zahnkranze 6 | Vorstreckergetriebe ol 50 Stdn.

** Zahnrdder (Modelle 1530/ 1540 — Walzen-Lager (,Rock &Roll“-Lager) mUssen frei von Gras sein)

H'Hmrveis: Wir empfehlen den Olwechsel in den Turm- und Tragwalzenmotoren in Intervallen von 500 Stdn.
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Tanco

4. Wrap Arm Drive

3. Arm Folding Ram i

2. Cut & Tie Ram

~—6. Dispenser Gears

1. Width Ram—= @R

5. Roller Drive

Abb. 26
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GARANTIE
Sofern ein Garantieanspruch im Rahmen dieser Regelung vorliegt, behebt der Verkaufer Material- oder Verarbeitungsfehler an der Ware durch Reparatur oder nach eigenem Ermessen
durch Austausch. Die Garantiezeit betragt fUr private Endkunden zwélf Meonate ab Auslieferung der Ware an den Kunden. Fir Lohnunternehmen und gewerbliche Nutzer betragt die
Garantiezeit sechs Monate,
Bei Autowrap-Maschinen erlischt der Garantieanspruch nach Ablauf der Garantiezeit von 12 Moenaten oder nach 8,000 Ballen, je nachdem, was zuerst eintritt.

Mit dem Ausdruck,Ware” sind in diesem Dokument alle Artikel gemeint, die in der Rechnung aufgelistet sind, also vom Verkdufer an den Kdufer verkauft wurden. Nicht eingeschlossen
sind hierbei Ausstattungen, Marken- oder Zubehorteile, die nicht vom Verkdufer hergestellt wurden. Der Verkdufer wird versuchen, im Rahmen der gesetzlichen Méglichkeiten,
eventuelle Garantieleistungen von den entsprechenden Zulieferfirmen der Ausstattungen, Teile und des Zubehdrs an den Endkunden weiterzugeben.

Folgende Waren sind von der Garantie ausgeschlossen:

(a) Alle Waren, die vom Erstkunden weiterverkauft wurden.

(b) Alle Waren, die durch den unsachgemafen Gebrauch, denVerschleil? oder die Verwahrlosung beschadigt wurden.

(c) Alle Waren, deren Typenschilder verdndert oder entfernt wurden.

(d) Alle Waren, die keine ordnungsgemae Grundwartung erhalten haben, wie beispielsweise das Nachziehen von Schrauben, Muttern, Zinken und Schlauchverbindungen sowie
Abschmieren mit den empfohlenen Schmiermitteln.

(e) Alle Waren, die an einem Schlepper mit héherer als der fur die Maschine vorgegebenen Leistung betrieben wurden.

(f) Alle Waren, die nicht nach Anweisung oder nach schriftlicher Genehmigung des Verkdufers repariert oder modifiziert wurden. Sowie alle nicht vom Verkaufer selbst produzierten
Teile, die ohne schriftliche Genehmigung des Verkdufers repariert wurden.

(g) Alle Gebrauchtmaschinen oder Teile davon.

Alle angeblich defekten Teile, die per Warensendung an den Verkdufer verschickt werden, missen freigemacht sein. Mit der Bearbeitung des Garantieantrages auf Reparatur oder Ersatz
kann erst begonnen werden, wenn alle erforderlichen Unterlagen beim Verkdufer vorliegen. Hierzu gehort eine detaillierte Beschreibung des vermeintlichen Fehlers oder Defektes
inklusive der Betriebsbedingungen, die Seriennummer der Maschine, der Name und die Anschrift des Handlers sowie das Kaufdatum usw.

Die Verkdufer werden gegentiber dem Kaufer, dem ersten Nutzer und den weiteren Nutzern ihrer Waren sowie gegentber allen anderen Personen keine Haftung far Verluste oder
Beschddigungen, die, wie auch immer, entweder Personenschaden betreffen oder im Zusammenhang mit dem Verkauf durch den Hersteller oder dem Umgang, der Reparatur, der
Wartung, dem Austausch oder dem Gebrauch seiner Waren, dem Versagen oder der Fehlfunktion irgendeiner seiner Waren stehen, Ubernehmen.
Darstellungen und/oder Garantieerklarungen jeglicher Personen (inklusive der Kaufer und Mitarbeiter und Handelsvertreter desVerkdufers), die widersprichlich oder unvereinbar mit
diesen Bedingungen sind, verpflichten den Verkdufer zu nichts, bis diese in Schriftform und von einem Verkaufsleiter unterschrieben vorliegen.

GARANTIEFORDERUMNGEN
Falls Sie einen Garantieanspruch geltend machen wollen, beachten Sie bitte folgende Punkte:

1: Beenden Sie unverziglich die Benutzung der Maschine,

2: Nehmen Sie Kontakt mit lhrem Tanco-Handler (Lieferant) auf. Ihr Handler kann ein Garantieanspruchsformular online herunterladen. Fillen Sie dieses aus und senden Sie es per E-Mail
an den Handler, der es an den entsprechenden Ansprechpartner bei Tanco weiterleitet. Vergewissern Sie sich, dass dieses Formular alle relevanten Informationen enthalt.

3: Nehmen Sie Kontakt mit lhrem Tanco-Handler (Lieferant) auf und lassen Sie Gber ihn Ihre Garantieforderung und das defekte Teil an Tanco Gbersenden.
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Tanco Autowrap — 1500
Betriebsanleitung

GEMAR DEN RICHTLINIEN 89/392/336/EEC IN DER GEANDERTEN FASSUNG

Hersteller:

TANCO ENGINEERING Co Ltd
BAGENALSTOWN

CO CARLOW

IRLAND

HIERMIT WIRD BESTATIGT, DASS DAS FOLGENDE PRODUKT:
TANCO AUTOWRAP

MODELL: 1510EH/ 1520 EH/ 1530EH/ 1540 EH
SERIENNUMMER:

EU-KONFORMITATSERKLARUNG

q

mit den Bestimmungen der Richtlinie 82/392/336/EEC in der gednderten Fassung Ubereinstimmt

13. KONFORMITATS ERKLARUNG

und gemdll den nachfolgend aufgefthrten Gesundheitsschutz-und Sicherheitsvorschriften und den folgenden harmonisierten Normen entwickelt, geprift und gefertigt wurde:

EN292-1,2, EN 294, EN 1152, prEN 703, prEN 811, prENIS53, prEN 982,

DATUM 10.02.2011 ;

Unterzeichnet; Con 8 L £ _—~
Con Hourihane, Technischer Leiter
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1500 Brsatzt eilliste

Wir empfehlen, nur Originalteile als Bsatzteile zu verwenden.
Befolgen Se bei der Bestellung von Esatzteilen bitte die folgenden Schritte:

1. Rellen Se anhand der detaillierten Zeichnungen fest, welchesTeil Seben tigen.

2.Haben Se dasben tigte Teil identi Zert, geben Se die Teilnummer auf dem Bestellschein an, mit dem Se das/die Brsatzteil/e bestellen.
3. Geben Sebeijeder Bestellung die Serien- und die Modellnummer lhrer Maschine an.

4. Alle Bestellungen m ssen  ber lhren Tanco-H ndlervor Ort erfolgen und m ssen Tanco Autowrap als Fax oder EMail erreichen.

1500 Spare Parts List

We recommend that when you recuire spare partsyou use only original parts.
When ordering spare parts please follow the following steps;

1. Identify the part you require using the detailed drawings.

2. Once you haveidenti ed the part you require reference the item number relating to the part on the item list where you will ndthe part number and description of the part you
require. You will berequire to givethe complete part no and decription when ordering your part(s).

3.When ordering you must give the Serial Number and Model Number of the machine.

4. All ordersmug go through your local Tanco Dealer, and must be either faxed or e-mailed to Tanco Autowrap.

Liste despi cesde rechange 1500

S vousavez besoin de pi cesde rechange, nousvousrecommandonsde n'utiliser que despi ces garanties dorigine.
Pour toute commande de pi cesderechange, veuillez suivre les tapes suivantes:

1.ldenti ezlapi cedont vousavezbesoin laidedessch masd taill s.

2. Apr savoiridenti lapi cedont vousavez besoin, relevez son num ro der f rence danslaliste despi cesdanslaquelle voustrouverez galement la description delapi cerequise.
Lorsdela commande,vousdevezindiquerlar f rence et la description compl tesdelapi ce.

3. Lorsdela commandle,vous devrez mentionner le num ro de s rieet lenum ro demod le delamachine.

4. \Vousdeveze ectuertouteslescommandesaupr sdevotrerevendeur Tanco local et lesfaxer ou les envoyer pare-mail  Tanco Autowrap.
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|20
2

)

| Fehrgedel-Baugruppe
|11 Fahrgegtel-Baugruppe
| 12 Bodenwalze

132 1570/1520 Ballenanschlag

: 1.4 1530/1540 Ballenanschlag
| 15 GestmgebOgel
| 18 1510/1520 Bdllenaufsteller

Shneid- & Bndebaugruppe
(OCUt &TieEBaugruppe)

: 21 Sthneid- &Bndebaugruppe

2.2 Sthneid- &Bnde-Cruckarm-Baugruppe

[ 23 Zchneid- &Bndebaugruppe, oberer Arm

| Chasss Azsembly
11 Chassis Assembly
| 1.2 Ground Roller

13 1810/1520 BaleSop

14 153041540 BalaStop
|15 Linkage Brackets
1815101520 End Tip

Clt & Tie Assembly

|21 Cut &Tie Assembly

2.2 Qut &Tie Fresaure Arm Assembly

‘ 23Ut &TieTop Arm Azsembly

hoss
1 hosis
| 12 Rouleaus de sol

12 Arrtt deballe 151071520

: 14 Arrtt deballe 153001540
15 Support dattelage
16 Rempe d@xtromit 0151001520

Enzemble decoupe et d'sttache

: 21 Ensemble de coupest dattache

22 Ensemble de coupe st dattache

| du bras de presaon

23 Ensemble de coupe et dBttache
du bras suprieur

Tragwidzen

Roller Arms

Bras de rouleaux

28

31 1500velzen

371 1500 Rallers

31 Rouleaux 1500

30

321800 Tragwealzenhaugruppe

321800 Roller Arm Asssmbly

32 Brasdesroulsaux 1500

I
|40
|4z
|48
|48

50

|58

(&0

32153011540 Welzen-Bal gruppe
(MRock & Rall EBau__g_ru_ppe_)_

V'I"urmbaxgrruppe

41 Turmbaug(uppe

: 4 2Turmmotorbaig[uppe

4 3Wickel armantrlrebbaugruppe

: 44 Vorgrecker- Montagebaugruppe
| 45 deherheitsambaigruppe

4 E\ickel arm-Farkbogel

: Morstreckerbaugruppe

51 Vorgreckereinsatz

: 5.2 \orgtrecker, kamplett
| Controlleranbaugruppe

51 Contralleranbaugruppe

33153001540 Rocking Roller Assemibly

i"Tower Assemb!y

4.1 Tower Assembly

:42T0wer MotorAﬁSembly

4 3Wrap Arm Drive Asserﬁb\y

: 44 Cigpenzar Mounting Assembly
|45 Safety Arm Assembly

4 EWrap Arm Parking Bracket

| Digpenser Assarmbly

| 571 Digpensar Insert

52 Dispenser Complete

_ Controller Mounting Asserribly

51 Contraller Mounting Assembly

33 Eheemble derouleal basculant 1530/1540

i'Ensernb\etou\'
|41 Ensermble tour
| 42 Ensamble moteur tour

43 Fsemble d'entramement

| du brasd'enrubannage

44 eemble de tration desdistributeurs

: 45 Ensamble du bras de scurit0

46 Qppart derangement

| du brasdenrubannage
Eisemble Didributeur

51 Ingert distributeur

:52 Distributeur complet
Enzemnble de Deation de l'unitDde commande

51 Ensemble de Dation deldOnito
decommande

3
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1.CHosEs

5



11 FAHRGESTELL BAUGRUFFE

11 CHASISASEEMBLY

Autowrap - 1500

Tanco

nge

cha

dere

Parts Manual / Liste des pieces

Ersatzteilliste / Spare

1



Tanco Autowrap - 1500

Ersatzteilliste / Spare Parts Manual / Liste des piéces de rechange

DEZCRPTION

DESIGHATICN

1.1 FAHRGESTELL dBALGRUFFE

11 CHASH S ATEEMEL

1.1CHOS3S

1 1501000 1 Fahrgestellrahmen Chassis Frame Cadre ch ssis

1A | 34060800 4 Schmiemnippel Grease Nipple Raccord graisseur M8 x 1

1B | 34240400 4 Interner Seegerring Internal Cir Clip Circlip int rieur 47mm

1C | 34320521 4 Schwenklager Swivel Bearing Palier rotule GE30 ES-2RS
1D 34380510 2 Tragwalzenanschlag Roller Arm Stop But e debrasde rouleau

1E 34105675 2 Tragwalze, Scherungsdift Roller Arm Say Fin Goupille de maintien

du bras de rouleau

1F 23602 2 Halteb gel R Qip Clip R 4mm

2 1508250 1 1500 Seuerblock 1500 Control Block Bloc de contr le 1500

3 1308070 1 Druck Iter Pressure Filter Filtre pression

4 1508020 1 Bnstellblock Adjustment Block Blocder glage

5 1308180 1 Turm-Block Tower Block Bloc Tour

6 1509000 1 1500 RDS-Seuer-Set 1500 RDSControl Kit Kit de commande RDS 1500

(Anschlusskasten) (Junctin Box) (bo te de raccordement)

7 1508160 1 Drucksgpeicher Accumulator Accumulateur 0.70L (Charged 50Bar)

8 1508150 1 Montageblock Assembly Block Bloc d ensemble

9 34620545 1 1500 Ventildeckel 1500 Valve Cover Couvercle devanne 1500

9A Z11-02-081 2 Dichtring Mud Washer Rondelle de pare-boue Smm

9B 212-02-08 2 Federscheibe Spring Washer Rondelle ressort smm

9C | Z26-039S 2 Innensechskantschraube Hex Set Visder gl.Hex M8 x 20mm
10 1406100 1 Professionelle Schneick Professional Cut &Tie Ensemble de coupe

& Bindeeinheit ( Cut &Tie ) et d'attache professionnel

10A | Z11-02-101 4 Dichtring Mud Washer Rondelle de pare-boue 10mm
10B | Z26-063S 2 Innensechskantschraube Hex Set Visder gl.Hex M10x 30
10C | Z23-10 2 Feststellmutter Locknut Contre- crou 10mm

7
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1.2 ROULEALIX DESOL
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DEZCRPTION

1.2 BODBEIWALZE
1.2 GROUND ROLLER
1.2 ROULEA X DESOL

AECENO,

1 1501000

2 1501550
2A Z10-02-16
2B | 2261218
2C  Z2316

3 1501585
3A Z10-02-12
3B | Z26-094B
3¢ Z2312

4 34321233
4A | 34360503
4B | 34060800

Fahrgestellrahmen
Bodenwalzenrahmen
Unterlegscheibe
Innensechskantschraube
Feststellmutter

Bodengt tazrolle
Unterlegscheibe
Sechskantschraube
Feststellmutter
\Walzenwellenanbau

Tragwalzenmontage
Nylonb chse

Schmiemippel

Chassis Frame

Ground Roller Frame
Flat Washer

Hex Set

Locknut

Ground Support Roller
Flat Washer

Hex Bolt

Locknut

Roller Shaft Mounting
Roller Mounting Nylon Bush

Grease Nipple

Cadrech ssis

Cadre du rouleau de sol
Rondelle plate

Visder gl.Hex

Contre- crou

Rouleau de support au sol
Rondelle plate

Boulon Hex

Contre- crou

Fixation de | arbre du rouleau

Bague en nylon
de xation desrouleaux

Raccord graisseur

16mm
M16x 35mm
16mm

12mm
M12x 130mm
12mm

M8 x 1

]
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1.3 ARROT DEBALLE 151011520
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DEZCRPTION

13 151041520 BALLBNANSZHLAG
13 151011520 BALESTOP
1.3 ARROT DEBALLE 151011520

AECENO,

1 1501000
1A | Z03-22-03
2 34680034
2A Z212-02-10
2B | Z26-061B
2C Z10-02-10
2D Z23-10

3 34340107
3A 34130213
3B Z10-02-16
3C | 34320515

BlE N R R RN

Fahrgestellrahmen

Klappsplint
& tzrollenanbaurahmen

Federscheibe
Innensechskantschraube
Unterlegscheibe
Feststellmutter

Ballenst tzrolle

Welle f r Ballengt tzrolle
Unterlegscheibe
Kugellager

Chassis Frame
Linch Ain
Support Roller Mounting Frame

Spring Washer

Hex Set

Flat Washer

Locknut

Bale Sop Roller

Bale Sop Roller Shaft
Flat Washer

Ball Bearing

Cadrech ssis
Clavette d essieu

Cadre de xation
desrouleaux de support

Rondelle ressort

Visder gl.Hex

Rondelle plate

Contre- crou

Rouleau d'arr t de balle

Arbre du rouleau d'arr t de balle
Rondelle plate

Roulement billes

114

10mm
M10x 25mm
10mm
10mm

16mm
(6003 2RS)

11
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1.4 ARROT DEBALLE 1530/1540

12



Tanco Autowrap - 1500 1.4 1530/ 1540 BALLBVANSCHLAG
Ersatzteilliste / Spare Parts Manual / Liste des piéces de rechange 1.4 15300 1540 BALESTOP

1.4 ARROT DEEBALLE1530/11540

DECRIPTION
0 HEENO

1 1501000 1 Fahrgestellrahmen Chassis Frame Cadre ch ssis

2 34380508 1 Ballenanschlag Bale Stop Arr t deballe

2A | Z03-22-03 2 Klappsplint Linch Fin Clavette d essieu 1/4

2B Z10-02-10 4 Unterlegscheibe Flat Washer Rondelle plate 10mm

2C | Z26-062SB 2 Innensechskantschraube Hex Set Visder gl.Hex M10x 30mm
2D | Z23-10 2 Feststellmutter Locknut Contre- crou 10mm

2E 34670139 2 Ballenanschlag-Montageb gel Bale Stop Mounting Bracket Support de xation

delarr t deballe

13
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15 SIFFORT DATTELAGE

o
o
0
" 9
0

o=
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Tanco Autowrap - 1500 1.5 GESTONGEBDGH.
Ersatzteilliste / Spare Parts Manual / Liste des piéces de rechange 15 LINKAGE BRACKETS

1.5 3UFFORT DATTELAGE

DECRPTICN
0 HEENO
1 1501000 1 Fahrgestellrahmen Chassis Frame Cadre ch ssis
1A 34105635 1 Scharniertift, oben Top Link Pin Goupille de barre de pouss e
1B | Z03-22-04 1 Klappsplint Linch Fin Clavette d essieu 516
2 34251401 2 Verbindungshalterung Linkage Mounting Baracket Support de xation delattelage | 3pt
2A | Z12-02-16 4 Federscheibe Spring Washer Rondelle ressort 16mm
2C 2261218 4 Innensechskantschraube Hex Set Visder gl.Hex M16x 35mm
3 34680037 1 Halter unterer Scharnierarm Lower Link Bkt (Right ) Liaison inf rieure (droite)
(rechts)
3A 34105636 2 Sift unteres Scharnier Lower Link Pin Goupille de liaison inf rieure
3B Z03-22-04 2 Klappsplint Linch Fin Clavette d essieu 5/16

15
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DEZCRPTION

16 1510/1520 BALLENAUFSTELLER
16 15101520END TIP
16 RAMFEDEXTROMITO15 1001520

g Flé,E 0
1 1501000 1 Fahrgestellrahmen
2 1509100 1 Ballenaufsteller-Hauptrahmen
2A 1301386 1 Ballenaufsteller Zylinderstift A

2B Z{15420e0820 BaL B kUFSTHREltenbolzen

2C | ZYRIOYG20ENDTIRE | Unterlegscheibe

2D 212%-)‘. 4”. ngwmgmm Insig.%nsech*antsch raube

2E 22316 4 Feststellmutter

3 1301390 1 Schieberrahmen

3A 34001482 1 Zylinder, Ballenaufsteller

3B 1301387 1 Ballenaufsteller Zylinderstift B
3C Z03-20-09 1 Rollenbolzen

4 1301380 1 Ballenaufstellerwalze

4A 1301393 1 Ballenaufsteller, Drehzapfenstift
4B Z10-:02-10 1 Unterlegscheibe

4C 712-02-10 1 Federscheibe
4D Z226-060S 1 Innensechskantschraube

Hinweis: Optionales Tell Nr.: 1509150
Mote: Optional Part Ma: 1509150

Remargue © MNo. de piéce en option @ 1509150

Chassis Frame
End Tip Main Frame

End Tip Ram An A
Roll Ain

Fat Washer

Hex Set

Locknut

Pusher Frame

End Tip Ram

End Tip Ram Fin B
Roll An

End Tip Roller

End Tip Fivot Pin
Fat Washer
Spring Wash er
Hex Set

Cadre ch ssis
Ch ssisprincipal
rampe dextr mit
Goupille Adu syst me d'extr mit
Axe du rouleau
Rondelle plate
Visder gl.Hex
Contre- crou
Cadre directeur
Ensemble d'extr mit
Goupille Bdu syst me dextr mit
Axe du rouleau
Rouleau d'extr mit
Axe d'articulation d'extr mit
Rondelle plate
Rondelle ressort
Visder gl.Hex

M8 x 50
16mm
M16x 35mm
16mm

M8 x 50

10mm
10mm
M10x 20

17
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Tanco Autowrap - 1500 2 3CHNBDM: BNDEBAUGRUPPE mOLT & TIEMBALIGRUIFED
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2. BNEMBLEDE COUFEET DATTACHE

19
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Ersatzteilliste / Spare Parts Manual / Liste des piéces de rechange 21 CUTRTIEASTMELY

21 ENSEMBLEDE COLFEET DATTACHE

20
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1B
1C
1D
1E

2B
2C

3A
3B
3C
3D
3E
3F

F|.E,E 9]
1406060

1406080

1406035
Z11-02-081
Z12-02-08
7260395
1308151

34060800
34105631
728525

34920525

Z11-02-081
726-0458
71808
Z11-02-081
7260418
72308

=N RN =

=M= M

IR R =] =N

Schneid- & Bindebasis
( Qut &Tie -Basis)

Schneid- & Bindestift
( Cut &Tie -Rift)(lang)

Abstandhalter, Zylinder
Dichtring

Federscheibe
Innensechskantschraube

Schneid- & Binderahmen
( Qut &Tie -Rahmen)

Schmiemippel
Zylindermontagestift
externer Seegerring

Schneid- & Bindegussst ck
( Cut &Tie -Gussd ck)

Dichtring
Innensechskantschraube
Sechskantmutter, glatt
Dichtring
Innensechskantschraube
Sechskantmutter

DEZCRPTION

Cut &Tie Base
Cut &Tie Fin (Long)

Ram Spacer
Mud Washer
Spring Wash er
Hex Set

Cut &Tie Ram

Grease Nipple
Ram Mounting Fin
External Circlip
Cut &Tie Casting

Mud Washer
Hex Set

Plain Hex Nut
Mud Washer
Hex Set

Hex Nut

Base coupe et attache

Goupille Coupe et attache
(longue)

Entretoise

Rondelle de pare-boue
Rondelle ressort

Visder gl.Hex

Syst me de coupe et d'attache

Raccord graisseur

Goupille de  xation du syst me
Circlip ext rieur

Fixation Coupe et attache

Rondelle de pare-boue
Visder gl.Hex

crou plein Hex
Rondelle de pare-boue
Visder gl.Hex

crou hexagonal

2.1, aCHNBDOE: BNDEBAUGRUPFE
2.1 CUT & ME ASEBWVELY
2.1 ENEBVBLECE QOUPEET DATTACHE

8mm
8mm
M8 x 20mm

M8 x1.25

M25

8mm
M8 x 50mm
8mm
8mm
M8 x 30mm
8mm

21
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22 BNSBVIBLE DECOUPEET DIATTACHE DI BRASDEFRESIION
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Tanco Autowrap - 1500 2.2 9CHNB D BNDEDRUCKARMBALGRUPFE
Ersatzteilliste / Spare Parts Manual / Liste des piéces de rechange 22 CIUT & TIEFRESSURE ARM ASSBVIBLY

2.2 BEEWVBLEDEQOUPEET D'ATTACHE DI BRASDEPRESHION

DEZCRPTION

HECE

1 1406112 1 Schneid- & Bindehubarm Cut &Tie Lift Arm Bras derelevage Coupe et attache
( Qut &Tie -Hubarm)
1A | 34060800 2 Schmiemnippel Grease Nipple Raccord graisseur M8 x 1.25
1B 1406074 1 Schneid- & Bindeklinge Cut &Tie Balde Lame Coupe et attache
( Cut &Tie -Klinge)
1C Z203-25-05 5 Blindniet Pop Rivet Rivet Pop
1D 1406075 1 Foliensammelbalken Film Gathering Bar Barre d'enroulage du Im
1E Z10-02-06 2 Unterlegscheibe Flat Washer Rondelle plate 6mm
1F Z212-02-06 2 Federscheibe Spring Washer Rondelle ressort 6mm
1G | Z26-020S 2 Innensechskantschraube Hex Set Visder gl.Hex MG x 20mm
2 1406101 1 Druckplatte Pressure Plate Cale
24 1406706 1 Gummiplatte Rubber rip Bande de caoutchouc
2B Z203-25-05 5 Blindniet Pop Rivet Rivet Pop
2C 1406078 1 Druckfeder Pressure Spring Ressort pression
2D | Z23-10 2 Feststellmutter Locknut Contre- crou 10mm

23
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23 SCHNE DB B NDEBAUGRUPPE, OBERER ARM

23 CUT 8 TIETOP ARM ASEEMELY

23 BNSEVBLEDE COUPEET DATTACHEDU BRASSUPIRIBIR
DEZCRFTION SENATION TEHMNSHEA

BENENMUNG

FART NR
AECENO,
1 1406113 1 Pulldown-Arm Pull Down Arm Brasd'abaissement
1A 1406077 1 R ndelwalze Knurled Roller Rouleau molet
1B 1406085 1 Schneid- & Bindestift Cut & Tie Fin (Short) Goupille Coupe et atache (courte)
( Qut &Tie -ift) (kurz)
1Cc 1406080 1 Schneid- & Bindestift Cut &Tie Fin (Long) Goupille Coupe et atache (longue)
( Qut &Tie -2ift) (lang)
1D Z11-02-081 2 Dichtring Mud Washer Fondellede pare-houe smm
1E Z12-02-08 2 Federscheibe Spring Washer Rondelle ressort 8mm
1F Z26-039S 2 Innensechskant schraube Hex Set Visder gl.Hex M8 x 20mm
1G Z10-02-10 1 Unterlegscheibe Flat \Washer Rondelle plate 10mm
1H Z12-02-10 1 Federscheibe Spring Washer Rondelle ressort 10mm
1l Z26-0611S 1 Innensechskantschraube Hex Set Visder gl.Hex M10x 25mm
2 1406065 1 Oberer Arm Top Arm Brassup rieur
2A Z10-02-08 2 Unterlegscheibe Flat \Washer Rondelleplate 8mm
2B Z12-02-08 2 Federscheibe Spring Washer Rondelle ressort 8mm
2c Z18-08 1 Sechskantmutter, glatt Plain Hex Nut crou plein Hex 8mm
2D Z26-041S 1 Innensechskantschraube Hex Set Visder gl.Hex M8 x 30mm
3 1406102 1 Verbindungsarm Connecting Arm Brasde connexion
3A 34060800 2 Schmiernippel Grease Nipple Raccord graisseur M8 x 1.25
4 1406068 1 Folienrolle Film Roller Bobinede Im
4A Z18-08 2 Sechskantmutter, glatt Plain Hex Nut crou plein Hex 8mm
4B Z12-02-08 2 Federscheibe Spring Washer Rondelle ressort 8mm
4C Z13-5-08X35 2 CSKAH Set CSKAH Set Jeu CSKAH M8 x 35mm
5 1406122 1 Vorspann-und Cut & Sart Loop Eracket Support de boucle
Abschneidevorrichtung de lunit coupe- Im
(Qut & Sart), Schlaufenhalter
5A Z10-02-06 2 Unterlegscheibe Flat \Washer Rondelleplate 6mm
5B Z12-02-06 2 Federscheibe Spring Washer Rondelle ressort 6mm
5C Z26-020S 2 Innensechskant schraube Hex Set Visder gl.Hex M6 x 20mm

25
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3 TRAGWALZEN
3 ROLLERARMS
3 BRASDEROULEAX
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31 ROULEAUX A 500

BENENMUNG DESCRFTION DESIGHNATION

0 g DONNEESTECHN QUES
1 34340122 1 Walze, glatt Smnooth Roller Rouleau lisse 1510/ 20
2 34340123 1 Rolle mit Greifer Gripped Roller Rouleau dents 1510/ 20
3 1504000-R 1 Walzen-Baugruppe (Rechts) Rocking Roller Assembly (Right) | Ensemble derouleau basculant | 1530740
( Rock & Roll -Baugruppe) (Droit)
4 1504000-L 1 Walzen-Baugruppe (Links) Rocking Roller Assembly (Left) Ensemble derouleau basculant | 1530/40
( Rock & Roll -Baugruppe) (Gauche)
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DESCRPTION

321500 TRAGWALZBENBALGRPPE
321500 ROLLER ARM ASEBRVBLY

3 2BRAS DESROULEAX 1500
ay B

1 1501000 1 Fahrgedellrahmen Chassis Frame Cadrech ssis

1A 34001490-TAN 1 Walzenbreitenzylin der Roller \Width Cylinder \/ rin de largeur de rouleau

2 1502100 1 Tragwalzenrahmen (links) Roller Arm Frame (Left) Cadre bras de rouleau (gauche)

2A 34090132 1 Motor-Kettenspanner Motor Chain Tensioner Tendeur de chane moteur

2B | Z10-02-12 1 Unterlegscheibe Washer Rondelle 12mm Rat
2C | Z26-088S 1 Innensechskantschraube Hex Set Visder gl.Hex M12x 60mm
2D | Z2312 1 Fes stellmutter Locknut Contre- crou 12mm

2E 1502060 3 Tragwalze, Drehzapfen Roller Arm Fivot Fin Axe d'articulation bras de rouleau

2F | Z12:02-10 3 Federscheibe Spring Washer Rondelle ressort 10mm

2G| Z26-060S 3 Innensechskantschraube Hex Set Visder gl.Hex M10x 20mm
3 34130231 1 Walzenantriebswelle Roller Drive Shaft Arbre rouleaux

3A | 34321521 1 Kugellager Ball Bearing Roulement  billes 1726207 2RS1
3B 34240100 1 Seegerring,innen 1-72 Internal Cir Clip 1-72 Circlip 1-72int rieur

3C | 4215203 1 Kugellager Ball Bearing Roulement  billes 17026206 2RS
D 34371421 1 Zahnradabstandhalter Sprocket Spacer Entretoise de pignon

3E 34240719 1 Seegerring,innen 1-62 Internal Cir Clip 1-62 Circlip 1-62int rieur

3F 34240708 1 Externer Seegerring A-30 External Cir dip A-30 Circlip A-30 ext rieur

4 1508800 1 Walzenantriebsmotor Roller Drive Motor Moteur desrouleaux

4A 34270111 1 Passfeder Key Steel Clavette acier 8x7x30mm
4B 2100212 4 Unterlegscheibe Rat Washer Rondelle plate 12mm

4C | Z26-086S 2 Innensechskantschraube Hex Set Visder gl.Hex M12x 50mm
4D Z2312 2 Fes stellmutter Locknut Contre- crou 12mm

5 34090131 1 Kettenrad Sprocket Pignon 3/4 40T

5A 34810835 1 Kette Chain Chane 3/4 (50 Rollers)
5B 1502008 1 Kettenrad Srocket Pignon MT3/4

5C | Z28-008 1 Gewindestift Grub Screw \issanst te M8 x 10mm

31



Tanco Autowrap - 1500

Ersatzteilliste / Spare Parts Manual / Liste des piéces de rechange

AECENC.

321500 TRAGWALZBENBALGRPPE
321500 ROLLER AR ASEBRMBLY
3 2BRAS DESROULEAX 1500
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6 34480012 1 Nylonlager Nylon Bearing Palier nylon
6A 34920538 4 Klammerhalter Clamp Hate Plaque de serrage
6B 22308 4 Fed stellmutter Locknut Contre- crou 8mm
6C 34480014 1 Walze, Nylonring, innen Roller Inner Nylon Ring Bague nylon int rieure du rouleau
6D 34920579 2 Klammerhalter Clamp Hate Plaque de serrage
6E Z10-02-08 6 Unterlegscheibe Fat Washer Rondelle plate 8mm
6F 22308 6 Fegstellmutter Locknut Contre- crou 8mm
7 34851236 1 Walzenarm, Schutzvorrichtung Roller Arm Rear Guard - Left Protection arri re du bras

hinten - links derouleau - Gauche
TA Z10-02-08 8 Unterlegscheibe Rat Washer Rondelle plate 8mm
7B | Z26-057B 4 Sechskantschraube Hex Bolt Boulon Hex M8 x 100mm
c 22308 4 Fed stellmutter Locknut Contre- crou 8mm
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DEZRPTION

3.3 15300 1540 WALZ BN BAUGRIFPE mROCK & ROLLOBALUGRUFFED

3315300 ROCKING ROLLER ASEEMEBLY

3.3 BNEEVIELE DEROULEA BASCULANT 153001540

ay =N

1 1504100 1 Walzenrahmen ( Rock & Roll -Rahmen) ' Rocking Roller Frame Cadre des rouleaux basculants

1A 34810831 1 Kettenspanner (tief) Chain Tensioner (Low) Tendeur de chane (Bas)

1B 1504014 1 Kettenspanner (hoch) Chain Tensioner (High) Tendeur de chane (Haut)

1C Z26-089B 1 Sechskantschraube Hex Bolt Boulon Hex M12x 70mm
1D Z26-092B 1 Sechskantschraube Hex Bolt Boulon Hex M12x 100mm
1E | Z10-02-12 2 Unterlegscheibe Fat Washer Rondelle plate 12mm

1F 72312 2 Fed stellmutter Locknut Contre- crou 12mm

2 34105708 1 Kettenhalterstift Retainer Chain Pin Goupillede chanedarr t

2A 34251457 1 Kettenhalterb gel Retainer Chain Bracket Support dechanedarr t

2B Z26-067B 1 Sechskantschraube Hex Bolt Boulon Hex M10x% 60mm
2C Z23-10 1 Fed stellmutter Locknut Contre- crou 10mm

2D 34801338 1 Legierte Verbindungskette Link Alloy Chain Chane maillonsen alliage 8x24mm x 25
2E Z26-064B 1 Sechskantschraube Hex Bolt Boulon Hex M10x 40mm
2F 22310 1 Fed stellmutter Locknut Contre- crou 10mm

3 34911095 2 Walzenbaugruppe Roller Assembly Ensemble de rouleaux

3A 34810833 2 Smplex-Zahnrad Simplex Sprocket Pignon Smplex 314 x 15T

3B 34321519 4 Lager Bearing Palier YET206/ 2XPF (w/ Housing)
3c Z28-008 4 Gewindestift Grub Screw Vissanst te M8 x 10mm
3D 34270105 2 Passfeder Key Steel Clavette acier 8x7x32mm
3E Z26-062B 8 Sechskantschraube Hex Bolt Boulon Hex M10x 30mm
3F Z10-02-10 8 Unterlegscheibe Flat Washer Rondelle plate 10mm

3G | Z2310 8 Fed stellmutter Locknut Contre- crou 10mm

4 34130260 1 Mittenwellenbaugruppe Centre Shaft Assembly Ensemble d axe central

4A 34320519 1 Mittenwellenlager Centre Shaft Bearing Palier d axe central (1309)

4B 34240715 1 Interner Seegerring Intemnal Cir Clip Circlip int rieur 1-100

4C 34321530 1 Lager Bearing Palier (w/ Cam Lock Collar)
4D 34240100 1 Interner Seegerring Intemnal Cir Clip Circlip int rieur 1-72

4E 1504013 1 Doppelzahnrad Duplex Sprocket Pignon Duplex 314 x 18T

4F 34119010 2 Gewindestift Grub Screw \issanst te M8 x 16mm
4G | 34270113 1 Passfeder Key Steel Clavette acier 8x10x32mm
4H 34810834H 2 Kette Chain Chane ASABOH (46 Rollers)
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3B

5A
5B
5C
5D
5E

6A
6B
6C
6D

F|.E,E 9]
1504150

Z10-02-12
726-091B
72312
\WD60-874
73602
1504050
1504017
Z10-02-10
Z23-10
Z18-10

—_

o wlow = s aa

Schwingwalze, Parkst nder

Unterlegscheibe
Sechskantschraube
Fed stellmutter
Lenkstift - lang

Halteb gel
Kettenschutz
Gewindestange
Unterlegscheibe

Fed stellmutter
Sechskantmutter, glatt

DESCRPTION

Rocking Roller Parking Sand

Fat Washer
Hex Bolt
Locknut

Bissel Fin - Long
R Clip

Chain Guard
Threaded Bar
Flat Washer
Locknut

Plain Hex Nut

3.3 15300 1540 WALZ BN BAUGRIFPE mROCK & ROLLOBALUGRUFFED

3315300 ROCKING ROLLER ASEEMEBLY

33 BNEEVIELE DEROULEAL BASCULANT 153001540

B quille de repos
du rouleau basculant
Rondelle plate
Boulon Hex
Contre- crou
Goupille Bissell - Longue
Clip R
Carter de chane
Tige let e
Rondelle plate
Contre- crou

crou plein Hex

12mm
M12x 90mm
12mm

4mm

M10x 110mm
10mm
10mm
10mm
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4. BNEMELETOUR
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